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HLAVNIi VYHODY SYSTEMU
+ ON-LINE VYMENA DAT DO ERP SYSTEMU

% SPECIALIZOVANE APLIKACE PRO ROZSIRENI
FUNKCNOSTI

+ UZIVATELSKY PRIVETIVE OVLADANI

TOSCONTROL je soubor aplikaci a funkci pro pokrocilou

spravu stroje. Pro snadné a intuitivni ovladani je systém
tvoren vychozi obrazovkou s ikonami jednotlivych aplikaci

(podobné jako u operacnich systémU mobilnich zatizeni).

Aplikace jsou prehledné zobrazeny na plose ovladdaciho
panelu stroje a obsluha mezi nimi mlze plynule prepinat.
Soucasti feSeni je mimo jiné také sprava uzivatelskych uctd.

TOSCONTROL je soucasti standardniho vybaveni viech strojd.

STANDARDNI VYBAVENI STROJE

STATUS OBRAZOVKA

@ Prehledné zobrazuje zakladni informace
o stroji (souradnice, program, alarmy,
prihlaseny uzivatel atd.).

RIDICI SYSTEM CNC

Zobrazuje standardni obrazovku Fidiciho
systému doplnénou o postranni listu

s tlacitkem pro navrat do vychozi
obrazovky TOScontrol.

DOKUMENTACE

Je aplikace umoznujici ¢teni a spravu
PDF dokumentt (napt. navod k obsluze,
opravarenska priruc¢ka atd.) véetné
moznosti vytvareni uzivatelskych prav
a dale tvorbu zalozek a poznamek
wv dokumentech.

KALENDAR

Standardni zobrazeni kalendare - den,
tyden, mésic. Udalost / servisni akce

- pridani, zména, odstranéni, pripomenuti.

VSechna data ulozena v lokalni databazi.
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REAL-TIME DEVICES
(Dotykova sonda, snimac...)

REAL-TIME SOFTWARE
(Pokrocily systém rizeni
a kompenzace..) |

CNC A POHONY

OBRABECI STROJ PRENOSNY PANEL

OPCNI APLIKACE

Nejsou soucasti standardniho vybaveni.

IP KAMERA

Aplikace umoznuje ovladani jedné nebo
vice motorizovanych kamer umisténych

na libovolnych ¢astech stroje. Data z kamer
muzou slouzit mimo jiné pro usnadnéni
obsluhy stroje.

KONTROLA A HOMPENZACE

Jde o integrovany metrologicky software
do Fidiciho systému stroje, ktery spolu

s dotykovou sondou umoznuje presné
méreni obrobku primo na stroji a nasledné
provést automatickou kompenzaci chyb

a odladéni programu.

JOB - SPRAVCE PRACI

Zobrazuje pohled na pracovni prikaz

a prehled operaci pfimo na ovldadacim
panelu obrabéciho stroje, jez je propojen
se systémem ERP. Do aplikace mohou byt
vkladany také jiné dokumenty jako napfr.
popis operace, fotky, tabulky nebo

NC programy.

MONITOR STROJE

Je integrovany systém pro monitorovani
historie pouzivani obrabéciho stroje. Tento
systém zobrazuje Casovou osu zakladnich
stavU stroje napf. pFipraven, vyroba,
zpomaleni vyroby, chyba, vypnuto apod.

S
INTERNET DATABAZE
== @ Geometricka presnost,
— I I — —— upinaci systém, redukce
- vibraci, IP kamera atd.
ETHERNET OSTATNI ZARIZENI
| HMI rozhrani stroje,
management systém,
! L —— dokumenty, kalendar,
= = = kamera, mérici systém
atd.
PANEL pnﬁn_xan_w
OPERATORA POEITAC
PRIPRAVOVANE APLIKACE

Aplikace, které praveé vyvijime.

l:

TECHNOLOGICKA KALKULACKA
Technologicky poradce pro vybrany nastroj,
jez usnadnuje vybér a kontrolu feznych
podminek a zajistuje tim optimalni vyuziti
vlastnosti nastroje.

TEPLOTNI KOMPENZACE

Je aplikace zobrazujici virtualni model
teplotniho chovani obrdbéciho stroje

a porovnava drive namérené teplotni
deformace s aktudlnim teplotnim stavem
stroje. Na zdkladé tohoto porovnani
aplikace kompenzuje skutecné teplotni
deformace stroje.

PREDIKTIUNI ODRZBA

Jde o rozsifeni aplikace monitor stroje,

jez umoznuje predpovidat servisni zasahy
a tim snizit naklady na udrzbu a prodlouzit
dobu provozu stroje.

TOScontrol

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA
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HORIZONTALNI
OBRABECI CENTRA

WHT 110/130

stroje s vynikajici ergonomii a servisni pripravenosti
(aplikovana chytra feseni pro snadny pFistup na servisni
mista na stroji)

moznost aplikace soustruznickych technologii,
varianta s karuselovacim stolem

dodrzovani ekologickych standard( (uzavieny systém
sbéru, odvodu tfisek a chladici kapaliny z pracovniho
prostoru)

minimalizovani vedlejsich €éasli, non-stop obrabéni
(vysoky stupen automatizace a zapojeni do vyrobniho
systému)

aplikace nejvyssich feznych parametrt - vysoka
produktivita

Tvofi modulovou konstrukéni stavebnici, ze které Ize vybérem

modull a jejich velikosti sestavit rlizné varianty stroju.

Zakladni moduly: stojan, stal, zakladni vieteniky s vodorovnou
osou vietena a specialni vieteniky s frézovacimi hlavami

s automaticky Fizenou uhlovou polohou vietena.

Doplniujici moduly: periferie pro automatickou vyménu
nastroju (AVN), automatickou vyménu palet (AVP),

technologické pfislusenstvi a riizné stupné zakrytovani stroje.
Obrabéci centra WHT 110/130 jsou standardné opatiena

kompletnim krytovanim, které zabranuje nezadoucimu

rozstriku chladici kapaliny a rozletu tfisek.

Tyto stroje jsou uréeny pro naro¢né zakazniky, ktefi na nich

uplatni i velmi naro¢né technologické postupy.

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA




WHT 110/130

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

HLAVNi VYHODY STROJE
+ SPICKOVE TECHNICKE PARAMETRY

+ VYSOKY STUPEN AUTOMATIZACE
- MIN. VEDLEJSICH CASU

% PLNOHODNOTNA APLIKACE KARUSELOVAN/

+ NiZKE POZADAVKY NA ZASTAVBU STROJE

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

+ SPLNUJE NEJPRISNEJSI POZADAVKY
NA EKOLOGII

Nové, vysoce vykonné stroje s ndzvem WHT 110/130

jsou horizontalni, vyvrtavaci, obrabéci stroje vhodné

fezani zavitd, karuselovani nebo frézovani.

Stroje WHT 110/130 mohou byt koncipovany jako
obrabéci centra s sirokou Skalou pridavnych zarizeni,

napriklad automatickou vyménou technologickych

palet, ndstrojd, zvlastniho prislusenstvi, pfidavnych

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

karuselovacich stol a fadou dalSich doplnikd,

v takovych odvétvich, jako jsou letecky primysl,
energetika, zemni prace, ropny prdmysl a obecné
strojirenstvi. Tyto ,,multi-tasking” stroje jsou vhodné

pro kusovou i sériovou vyrobu.

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

HORIZONTALNi OBRABECi CENTRA

UZIVATELSKY PRIVETIUY

Krytovani stroje je pfizplsobené pro snadny a rychly
servisni pristup. Jednoduse odnimatelné magnetem
uchycené kryty. Obrabéci centrum je vybaveno
shrnovaci roletou podél osy Z.

TECHNICKE VYHODY STROJE

1. maximalni rozméry stroje jsou:
WHT 110 (X, Y, 2) 3000, 2 000, 2500 mm
WHT 130 (X, Y, 2) 5000, 3000, 3000 mm

2. typy vietenik(:

WHT 110 4 000 ot/min, 31 kW, 1205 Nm

6 000 ot/min, 31 kW, 1375 Nm

7 500 ot/min, 40 kW, 1245 Nm

WHT 130 4 000 ot/min, 41 kW, 3200 Nm

4 500 ot/min, 41 kW, 1500 Nm

5 000 ot/min, 41 kW, 1719 Nm

7 500 ot/min, 40 kW, 1245 Nm

3. monitorovani teploty a jeji kompenzace na stroji

Y. Siroky sortiment upinacich zafizeni
nosnost rotac¢niho stolu:

WHT 110 az 6 000 kg
WHT 130 az 20 000 kg
karuselovaci stUl:

WHT 110 @ 1600 mm, 400 ot/min
WHT 130 @ 2 000 mm, 250 ot/min

5. linearni vedeni v oséch X, Y, Z zajistuje stroji
vysokou presnost a tuhost vedeni pri velmi nizkém
koeficientu treni

6. zdkladni dily rdmu (stoly, palety, podélné

litiny ¢eského ptvodu

?= vysoka rychlost posuvl v osach X, Y, Z ve dvou

provedeni:
WHT 110 25 000 a 40 000 mm/min
WHT 130 25 000 a 36 000 mm/min

8. automatickd vymeéna zvlastnino prislusenstvi
se dvéma uloznymi misty a kryci deskou



VARNSDORF

%
WK 1 1@

KONFIGURACE STROJE

provedeni stroje s otoénym stolem,
otacky pracovniho vietene do 4 000 ot/min

provedeni stroje charakteru obrdabéciho centra
(automaticka vymeéna palet a zvlastniho
prislusenstvi, pIné zakrytovan) s otackami
pracovniho vietene az 6 000/5 000 ot/min

stroje WHT 110 jsou vybaveny pracovnim
vietenem s prdmérem 112 mm

stroje WHT 130 jsou vybaveny pracovnim
vietenem s pramérem 130 mm

HORIZONTALNiI OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA



WHT 110/130

VOLITELNE VARIANTY STROJU

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

|
|
Prdmér pracovniho vietena mm 2
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / I1SO 50 BIG+
Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-4 000 10-6 000 10-7 500*
g Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kW 31
§ Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 1205 1375 1245*
g Vysuv pracovniho vietena W mm 650
:%
g
8 Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250, 1600, 2 000**
‘:’: Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500

OTOCNY STUL

PFicné prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000

Max. hmotnost obrobku kg 6 000

Rozméry upinaci plochy stolu mm 1250 x 1250,1250 x 1600

PORTALOVA OBRABECI CENTRA

KARUSELOVACI STUL

PFicné prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000
. Max. hmotnost obrobku / max. zatizeni palety kg 6 000/4 000
Rozméry upinaci plochy stolu mm @ 1600
Max. otacky ot/min 400
:
E PFicné prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000
;2 Max. hmotnost obrobku kg 6 000
- Upinaci plocha palety mm 1250 x 1250,1250 x1600
Max. pocet palet ks 2az4
:
w
§ Pocet uloznych mist - fetézovy zdsobnik ks 40, 60, 80
é Pocet Uloznych mist - regalovy zdsobnik ks 100 a vice
Max. pramér nastroje
- pFi plné obsazeném zasobniku mm 125
g - pfi volnych sousedicich mistech mm 320
E Max. délka nastroje mm 500
- Cas vymény nastroje s 16

* Vietenik s nevysuvnym vietenem; ** Pouze pro horizontalni vyvrtavaci stroj WHT 110

9 HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA




VOLITELNE VARIANTY STROJU

Primeér pracovniho vietena mm 130

Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / ISO 50 BIG+

Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-4 000 10-5 000 10-7 500*
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kW 141

Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3200 1719 1245*
Vysuv pracovniho vietena W mm 800

STOJAN

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000**

Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500, 3000

OTOCNY STUL

PFicné prestaveni stolu X mm 2 000, 3000, 4 000, 5 000**
Max. hmotnost obrobku kg 20 000

. L 1800 x 1800, 1800 x 2 200,
Rozméry upinaci plochy stolu mm

1800 x 2 500, 2 000 x 3 000, 2 500 x 3 000

KARUSELOVACI STUL

PFicné prestaveni stolu X mm 2 000, 3000, 4 000, 5 000**

rs;:tlgmotnost obrobku / max. zatizeni kg 10 000

Rozméry upinaci plochy stolu mm @ 2 000

Max. otacky ot/min 250

AUTOMATICKA VYMENA PALET

PFicné prestaveni stolu X mm 2 000, 3000, 4 000, 5 000**

Max. hmotnost obrobku kg 16 000 (10 000)

Upinaci plocha palety mm 1600 x 1600, 1600 x 2 000
(@ 2 000)

Max. pocet palet ks 2az4

AUTOMATICKA VYMENA NASTROJU

KOMPONENTY

Pocet uloznych mist - fetézovy zdsobnik ks 40, 60, 80

Pocet uloznych mist - regdlovy zdsobnik ks 100 a vice

Max. pramér nastroje

- pfi plné obsazeném zasobniku mm 125
- pFi volnych sousedicich mistech mm 320
Max. délka nastroje mm 500
Cas vymény nastroje s 16

* Vietenik s nevysuvnym vietenem; ** Pouze pro horizontalni vyvrtavaci stroj WHT 130

HORIZONTALNi OBRABECi CENTRA 10
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HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

RAM STROJE

Zakladni tézké dilce stroje (stoly, palety,
podélné a pricné loze) jsou odlitky z Sedé litiny.
Stojan stroje je resen jako dvouplastovy odlitek
taktéz z Sedé litiny s optimalizovanou
strukturou. Vysoka tuhost celé konstrukce
stroje, je zajisténa vzajemnym spojenim lozi

v osach X a Z.

UYUAZOUANI

Hmotnost vreteniku je kompenzovana
hydromechanicky (hydraulickym
valcem) s uzitim samostatného
hydraulického zdroje.

11 HORIZONTALNI OBRABECi CENTRA



NAHONV OS X, V, Z, W

Nahony linearnich os jsou realizovany pomoci
samostatnych servopohont s vlozenym femenovym
prevodem a kulickovymi srouby s vysokym
stoupanim. Nahony osy X a Z jsou realizovany
pomoci kulickového Sroubu s rotujici kulickovou
matici. Nahon osy Y a W je realizovan pomoci
rotujiciho kulickového sroubu.

VEDENI PRESTAVITELNYCH SKUPIN

Vedeni vSech linedrné prestavitelnych skupin stroje v
osach X, Y, Z je realizovano pomoci predepnutych
kompaktnich valivych linearnich vedeni. Vysuvné
vieteno je vedeno v dutém vietenu kluzné. Stal

je ulozen na velkorozmérovém radidlné-axialnim
valivém lozisku, které disponuje vysokou unosnosti a
tuhosti.

DOPRAUNIK TRISEK

Ke kazdé varianté stroje je standardné dodavan
dopravnik trisek.

CENTRALNI VRETENIHK

Stroj je vybaven centralné vedenym vretenikem.
Toto reSeni je optimalni z hlediska rovhomérného
tepelného a silového zatizeni ramu stroje. Nahon
vretena je veden pres typizovanou prevodovou

skrin pripojenou k hlavnimu motoru, ve které jsou
elektromechanicky razeny 2 mechanické rady otacek
vretena. Vysuvné vieteno je vedeno v dutém vrietenu
kluzné.

AUTOMATICKA UVMENA TECHNOLOGICKYCH PALET

Koncepcné je zarizeni pro vymeénu palet zalozeno na
automatické vymeéné technologickych palet mezi
stacionarnimi odkladacimi stanicemi a upinacim
zakladem palety na stroji. Pfi pouziti 2-paletového
systému se palety vyménuji primo mezi odkladacimi
stanicemi a strojem. V pripadé 3- nebo 4-paletového
systému se palety vymeénuji pomoci rotacniho
manipuldtoru.

OVLADANI STROJE

Ovladani stroje

je soustredéno na hlavnim
ovladacim panelu.

Ten je uchycen na otoc¢ném,
vertikdlné prestavitelném

HORIZONTALNiI OBRABECI CENTRA

rameni v misté obsluhy stroje.

12

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA



HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

13

WHT 110/130

KRYTOVANI STROJE

ZAKLADNI KRYTOVANI STROJE

Zakladni varianta krytovani: krytovani lozi, stojanu a
mista pro ovladani stroje

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

KRYTOUVANI CENTRUM

Kompletni krytovani obrabéciho centra. Jako opce
ke krytovani je mozné si zvolit oplach tfisek, nebo
odsavani pracovniho prostoru.

1.

krytovani stroje s automatickou vyménou nastrojU:
krytovani lozi, stojanu, mista pro ovladani stroje a kryt
automatické vymeény nastroje

,,C“ kryt: krytovani lozi, stojanu, mista pro ovladani stroje
a krytovani pracovniho prostoru podél os X a Z

ochranné krytovani pracovniho prostoru ,,KVR®:
krytovani lozi, stojanu, mista pro ovladani stroje a
ochranné krytovani pracovniho prostoru, které sestava
ze snimatelné plechové kabiny



Inprocesni méreni (kontrola obrobku)
s dotykovou sondou a nezavislym
laserovym odmeérovanim.

Souradnicové vrtani otvord o
pradméru 8 mm a 14 mm.

Frézovani valcové plochy pomoci
frézovaci hlavy HOIL 50.

s %

Karuselovani pomoci specialniho
nastavce (magnetické upinani obrobku).

HORIZONTALNiI OBRABECI CENTRA b L]
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MAXIMA IJII

» vysoky pomér uzitné hodnoty proti cené

+ univerzalni a osvédcéené konstrukéni feSeni

* jednoduchost ovladani, dilenské programovani

* moznost opracovani na 1 upnuti - pfi uziti rotacniho stolu

+ minimalizace vedlejsich ¢asl - paletové usporadani

Jedna se o frézovaci a vyvrtavaci stroje v provedeni

s kfizovymi sanémi, nebo s lozi uspofadanymi do tvaru T.
Jsou to stroje Spickové technické urovné odpovidajici
potfebam moderni progresivni technologie. Konstrukce
stroju nabizi Siroky vybér variant ve viech parametrech

a umoznuje tak zakaznikovi volit optimalni provedeni.
Vodorovné vyvrtavacky stolové nabizeji uzivateli moznost
efektivniho obrabéni s velkym Feznym vykonem a vysokou

presnosti.

Tyto stroje maji ovérenou konstrukci a jsou vhodné

pro univerzalni pouziti.

HORIZONTALNi VYVRTAVACKY STOLOVE 16
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HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

HLAVNIi VYHODY STROJE
+ VYHOVUJICI PRO MALE OBROBKY DO 3 TUN
+ MOZNOST DOVYBAVENI AVN

+ VHODNY PRO KUSOVOU AZ MALOSERIOVOU
VYROBU

WH 10 je vodorovna vyvrtavacka stolova s vysuvnym

pracovnim vietenem prdméru 100 mm, maximalni nosnosti

stolu 3000 kg. Stroj se svou velikosti radi mezi nejmensi
typové predstavitele strojd TOS VARNSDORF a.s.

Optimalné dimenzovana konstrukce stroje z Sedé litiny
sestava z pevného stojanu a podélného loze, po kterém
se pohybuje pFi¢né loze, na kterém je ulozen otoény stdl.
Diky tuhé konstrukci vyborné tlumici chvéni, dostate¢né
dimenzovanych pohond a pfesnému vedeni s vymezenim
vUli je stroj uréen na univerzalni tfiskové obrabéni

nerota¢nich obrobkd mensi velikosti a hmotnosti

Prdmér pracovniho vietena

Kuzelova dutina pracovniho vietena

Rozsah otacek pracovniho vietena

Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 - 60 %)
Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60 %)

Vysuv pracovniho vietena W

Svislé prestaveni vieteniku Y

Podélné prestaveni stolu Z

Pri¢né prestaveni stolu X
Max. hmotnost obrobku

Rozméry upinaci plochy stolu

Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z, W

Rozsah posuvd (pracovni a rychloposuv) - B

1? HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

predevsim z litiny, ocelolitiny a oceli véetné technologicky

naro¢nych operaci.

K rozsifeni moznosti stroje slouzi zvIastni prisluSenstvi,
periferni zafizeni a specidlni vybava prevazné
technologického charakteru (napf.: vodici podpéry,

licni deska, frézovaci hlavy, upinaci prislusenstvi, apod.).

mm 100
ISO 50
ot/min 10-2 500
kW 22,5/34
Nm 812/1218
mm 710
mm 1100
mm 940
mm 1250
kg 3000
mm 1000 x 1120
mm/min 4-8 000
ot/min 0,003-2
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HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

KONFIGURACE STROJE

+ zakladni provedeni s prdmérem pracovniho
vietena 100 mm

REFERENCE

¥+ provedeni s automatickou vyménou nastroj

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY STOLOVE 18



HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

5

i

)

HLAVNi VYHODY STROJE
* KOMPAKTNI A MODERNI KONSTRUKCE
% OBROBKY DO 5 TUN

+ MOZNOST APLIKACE FREZOVACI HLAVY

Horizontalni frézovaci a vyvrtavaci stroj WH 105

je moderni vykonny souvisle fizeny obrabéci stroj.

Vysoké rezné parametry a Siroky komfort technologickych
funkci tento stroj predurcuji pro aplikaci i velmi

naro¢nych technologickych operaci. Souvislé Fizeni
souradnic X, Y, Z a W a oto¢ny polohovaci stll vytvareji

podminky pro univerzalni uziti.

19 HORIZONTALNI VYVRTAVACKY STOLOVE

Uplatnéni nachazi pfi efektivnim obrabéni dilcd
skrinového charakteru z vice stran, ale i pfi obrabéni

forem a jinych tvarové slozitych obrobku.

Stroje je mozno doplnit fadou pridavnych technologickych

stroje.




TECHNICKE PARAMETRY g
s
w
(3]
(s]
wl
Pr&imér pracovniho vietena mm 105 o
4
o
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 o
Z
Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-2 300 10-3 300 10-4 000 «E:'
z
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 - 60 %) kW 29/35 9
b
Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60 %) Nm 1170/1 462 921/1148 g
Vysuv pracovniho vietena W mm 630
g
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250,1600 ;
g
Min. vysSka osy vietena nad pracovnim stolem mm 0 'g
3z
Max. hmotnost obrobku kg 5 000/3 000 ‘E
[e]
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1400 x1400,1400 x 1600 E
[o]
Podélné prestaveni stolu Z mm 1250 I
PFri¢né prestaveni stolu X mm 1800/2 000*
Rozsah posuvd (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 5-10 000
Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - W mm/min 5-8 000 3
Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - B ot/min 0,003-2

* snizeni maximalni nosnosti stolu na 3 000 kg

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

\. -
[
(2]
35— &
gt 4
] 1
B 1 . (2]
- b
o
= .
KONFIGURACE STROJE o~
Ea T Ly
- . =
zakladni provedeni s primérem pracovniho =
vietena 105 mm ;
[e]
provedeni s automatickou vyménou nastroj A s
o | g
vietenik ,,N“ - vhodny pro vykonové silové
obrabéni
vietenik ,R” - vhodny zejména pro vykonové
’ v ’ w
obrabéni g
i
vretenik ,,R4“ - rychlobézné provedeni 2= w
vireteniku s ota¢kami az 4 000 za minutu g Reseni na miru pro specialni o

vyrobky a sériovou vyrobu.

pracovni stdl s nosnosti 3 tuny nebo 5 tun

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY 20




HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

WHN 110/130

HLAVNIi VYHODY STROJE
* VYSOCE UNIVERZALN/

* APLIKACE POLOHOVACICH FREZOVACICH
HLAV

+ OPRACOVAN| SKLONENYCH PLOCH

* APLIKACE INTERPOLACNIHO SOUSTRUZENI

Horizontalni frézovaci a vyvrtavaci stroje
WHN 110/130 jsou silnymi, vykonnymi predstaviteli
pokrokové generace stroji TOS VARNSDORF a.s.,

odpovidajici potfelbam moderni progresivni technologie.

Stroje jsou vyrabény v provedeni s kfizovym usporadanim
lozi, s podélné prestavitelnym stojanem, vysuvnym

vietenem a pricné prestavitelnym otocnym stolem.

KONFIGURACE STROJE

+ WHN 110 - zékladni provedeni stroje s primérem
pracovniho vietena 112 mm

+ WHN 130 - z3kladni provedeni stroje s prdmérem
pracovniho vietena 130 mm

+ provedeni stroje s automatickou vyménou nastrojd
¥+ provedeni s automatickou vyménou palet

variabilni provedeni upinaci plochy stolu

21 HORIZONTALNI VYVRTAVACKY STOLOVE




TECHNICKE PARAMETRY

HORIZONTALNiI OBRABECI CENTRA

Primér pracovniho vietena mm 12 130
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / ISO 50 BIG+

Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-3 300 10-3 000
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 - 60 %) kW 41/46

Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60 %) Nm 1463/1811 1624/2 017
Vysuv pracovniho vietena W mm 710 800

Svislé prestaveni vieteniku Y

- provedeni s normalnim pracovnim stolem mm 1250, 1400, 1600 1600, 2 000, 2 500
- provedeni s technologickou paletou mm 1120, 1250, 1400 1400, 1800, 2 240

Min. vyska osy vietena nad pracovnim stolem/

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

technologickou paletou mm 50/0
Podélné prestaveni stojanu Z mm 800, 1000, 1250 1000, 1 2050001 600, 2
Max. hmotnost obrobku kg 8 000 12 000 <
o
(=
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1250 x 1400, 1400 x 1600, 1600 x 1800, &
¥ Upinact plochy 1400 x 1800* 1800 x 2 240 o
O
wl
e . 2 000, 2 500, 3000, o
Pricné prestaveni stolu X mm 1600, 2 000, 2 500, 3 000 3500, 4 000 é
o
3
Max. hmotnost obrobku kg 5000 8 000 E'
[
Rozméry upinaci plochy palety mm 1250 x 1400, 1250 x 1600 1600 x 1800 2
Pocet technologickych palet v systému 2 2
Celkovy ¢as automatické vymény palet S 85 85 -
2
(2]
b4
A
Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z, W mm/min 1-10 000 2
]
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - B ot/min 0,003-2,5 0,003-2 =
* snizeni maximalni nosnosti stolu na 5 000 kg
E
z
w
z
VARNSDORF [e]
o
=
2
Minimalizace prostoje pfi vymeéné obrobku
paletovym systémem, jez vymeéni obrobek
za pouhych 85 sekund.
3]
z
w
o
w
[TH
w
o
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WHN 110/130

PRIKLADY UZITi

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY
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PRISLUSENSTVI

Interpolac¢ni soustruzeni
dér velkych priméra.

KOMPONENTY

Hluboké vyvrtavani a vystruzovani.

REFERENCE
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Jak'w

Po letech vyzkumu, vyvoje a ovéfovacich zko
provadénych ve spolupraci s nasimi zakazniky jsme
presvédceni, Ze CoroDrill® DS20 je skute¢né nejlepsivrtak
s vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami uréeny pro vrtani
kratkych dér, ktery je na trhu v sou¢asnosti k dispozici.
CoroDrill® DS20 je prvnivrtak s vyménitelnymi bfitovymi
destickami, ktery umozriuje vrtani dér do hloubky az 7xDC bez
nutnosti vrtani vodici diry, coz prinasi zkraceni ¢asu cyklu a snizenfi
nakladd na vyrobenou diru.

Je nam potésenim predstavit vam novy standard pro vrtani vrtaky
s vymeénitelnymi britovymi destickami — CoroDrill® DS20.

www.sandvik.coromant.com/corodrillds20
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

WHN 13[15

HLAVNIi VYHODY STROJE
+ OVERENA A TUHA KONSTRUKCE
% DLOUHA ZIVOTNOST A SPOLEHLIVOST

+ VHODNA PRI ZAKAZKOVE VYROBE

+ VARIABILN] PROVEDEN| VRETENIKU

* LZE APLIKOVAT AVN/AVP

Horizontalni frézovaci a vyvrtavaci stroj WHN 13]15

je univerzalni obrabéci stroj ur¢eny pro presné frézovani,

souradnicové vrtani, vyvrtavani a fezani zavitd skfinovych,

deskovych a tvaroveé slozitych obrobkUl z litiny, ocelolitiny

a oceli s hmotnosti az 25 000 kg.

WHN 13/15 je nejuspésnéjsim strojem z produkce firmy.
Prvni model tohoto stroje byl vyroben jiz v roce 1969.
O uspésnosti tohoto stroje svédci fakt, ze do souc¢asnosti

bylo vyrobeno téméf 2 800 téchto stroja.

Vynikd predevsim pomérem uzitnych vlastnosti
k potizovacim nakladim. Uzivateli je pak cenéna ,

konstrukce stroje zarucujici vysokou

WiHIE 158 ENE

tuhost a spolehlivost, vysoké
technické parametry a Siroky
rozsah a komfort technologickych
funkci. Stroj je mozno doplnit
fadou pridavnych technologickych

moznosti nasazeni stroje.
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TECHNICKE PARAMETRY g

3

> " w

VRETENIK R R4 15 g

wl

Pr&imér pracovniho vietena mm 130 130 150 2

o

Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / ISO 50 BIG+ E

Z

Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-3 000 10-4 500 10-3 000 T_EI

z

Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 - 60 %) kW 41/49 5%/55 9

[

Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60 %) Nm 2 508/3 1M 1518/1800 3114/3 720 Q
Vysuv pracovniho vietena W mm 800 900

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

STOJAN

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2 000, 2 500, 3000, 3500
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1250, 1600, 2 200, 3 200
OTOENY STUL

Pricné prestaveni stolu X mm 3500, 4 000, 5 000, 6 000
Max. hmotnost obrobku kg 12 000/25 000 (18 000/16 000)

1800 x 1800/1800 x 2 200/1800 x 2 500

Rozméry upinaci plochy stolu mm (2 000 x 3 000/2 500 x 3 000)

POSUVY

Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - Y, Z mm/min 4-10 000 (12 000) E
-W mm/min 4-10 000 ?,‘

- X =3500mm (nosnost 12 000 kg) mm/min 4-10 000 (12 000) ’g
- X =3 500mm (ostatni stoly) mm/min 4-8 000 %
- X =4000,5000,6 000mm mm/min 4-8 000 %
- B nosnost 12 000 kg / ostatni stoly ot/min 0,003-2/1,5 EI
o

o

KONFIGURACE STROJE

+  WHN 13 - zdkladni provedeni s primérem
pracovniho vietena 130 mm

PRISLUSENSTVI

+  WHN 15 - zékladni provedeni s primérem
pracovniho vietena 150 mm

+ provedeni s automatickou vyménou nastroj

¥+ provedeni charakteru obrabéciho centra
s automatickou vyménou nastrojd
a s automatickou vymeénou palet

KOMPONENTY

Siroka Skala variant pracovnich stold

REFERENCE

Stroj se vyrabi uz pres 50 let
a bylo proddno témér 2800 kusu.

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY STOLOVE 26




WHN 13[15

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

VRETENIK

Obsahuje uzly a mechanizmy ulozeni, nahonu
vretena, podélného vysuvu vietena (osa W) a upinani
nastroje. Hlavni ulozeni vretena je tvoreno sestavou
dutého a pracovniho vretena.

(Vice informaci na str. 85 - Vreteniky)

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

I

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

élj
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%
E
2 UYUAZOVANI VAHY URETENIKU
w
n
; mC Hmotnost vieteniku je vyvazena protizavazim
;E zavéSenym na lanech a vedeném ve stojanu.
>
-
z
w
z
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o
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w
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VEDENI PRESTAVITELNVCH SKUPIN

Vedeni vsech linearnich skupin jsou kluzna. Vodici
plochy jsou laserové zakaleny. Kalené ocelové listy
na vodicich plochach jsou instalovany pod valiva
loziska a v mistech jinak namahanych. Protiplochy
jsou podlity umélou kluznou hmotou s nizkym
koeficientem treni. Sané stolu jsou navic nadlehceny
uzitim ¢tyf valivych jednotek. Vedeni na lozich

je chranéno pred znecisténim teleskopickymi kryty,
vodici plochy stojanu jsou chrdnény méchy krytymi
ocelovymi lamelami. Stdl je ulozen na vnéjsim
kruhovém kluzném vedeni a u stfedu na kruhovém
valivém lozisku.

LOZE

Vzhledem k vysokym narokim horizontalnich
vyvrtavacek na tlumeni vibraci, pouzivame pro vyrobu
nosnych ¢asti obrabécich stroja litinu GG 25. Vysoka
tuhost optimalné dimenzovaného litinového skeletu
stroje garantuje vysokou vykonnost a produktivitu
obrabéciho procesu, a to pfi soucasném zajisténi
Spickové geometrické presnosti obrobku.

STOJAN

Zakladni ¢asti rama strojd WHN 13J15 jsou zhotoveny
z kvalitni $edé litiny ¢eského pavodu, ktera tvori
litinovy skelet stroje. Konstrukce a zebrovani odlitku
stojanu je zarukou jeho vysoké tuhosti.

OTOENY STUL

Je ve svém stfedu opatren rotacnim snimacem,
ktery umoznuje automatické polohovani stolu

s inkrementem 0,001°. Stdl je po dosazeni cilové
polohy automaticky hydraulicky zpevnén. Otaceni
stolu je reSeno jako dvou-motorovy ndhon se dvéma
pastorky, které zabiraji do ozubeného vénce.

NAHONY POSUVD

N&hony posuvl jsou opatfeny digitalné fizenymi

AC servopohony firmy Siemens. Pro dosazeni vyssich
posunovych sil je mezi servopohon a kulickovy Sroub
vlozen bezvllovy pfevod.

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY STOLOVE
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HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI

REFERENCE




HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

WHR 13

HLAVNIi VYHODY STROJE
% OBRABEN/ DILCU Z VICE STRAN
+ DOSAH VRETENA ZA STRED STOLU

+» KOMFORTN| APLIKACE FREZOVACICH HLAV

Nejnovejsi predstavitel vodorovnych stolovych vyvrtavacek
s oznacenim WHR 13 z produkce TOS VARNSDOREF a.s..
Stroj WHR 13 byl vyvinut z nejuspésnéjsi generace
stolovych strojd WHN 13 CNC, které se v poslednich
desetiletich dostaly k zakaznikdm po celém svété (zatim
bylo dodano vice nez 2 800 vsech variant a provedeni jsou
stale oblibené a zddané. Stroje WHN 13 se svymi
jedine¢nymi vlastnostmi, spolehlivosti a vykonnostnimi
parametry staly doslova méritkem a etalonem pro vsechny
stroje této kategorie. Vodorovna vyvrtavacka WHR 13
navazala na to nejlepséi ze svého predchldce a za pouziti
nejmodernéjsich technologii pfedstavuje dalsi krok vpfed

ve své tridé.

B 5TV W—

W
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+

KONFIGURACE STROJE

zakladni provedeni s prdmérem pracovniho
vietena 130 mm

provedeni s automatickou vyménou nastroj

Siroka skala variant upinaciho stolu

——my



TECHNICKE PARAMETRY

Pradmér pracovniho vietena mm 130

Priafez smykadla mm 320 x 400
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / I1SO 50 BIG+
Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-3 000

Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 - 60 %) kW 41/46

Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60 %) Nm 2 542/3 1

Vysuv pracovniho vietena W mm 650

Vysuv smykadla V mm 700

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2 000, 2 500, 3000
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1250, 1600, 2 200, 3 200
Pricné prestaveni stolu X mm 3500, 4 000, 5 000, 6 000
Max. hmotnost obrobku kg 12 000/25 000 (18 000/16 000)

1800 x 1800/1800 x 2 200/1 800 x 2 500

Rozméry upinaci plochy stolu mm (2 000 x 3 000/2 500 x 3 000)

Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - Y, Z, W, V mm/min 5-10 000

- X =3500mm (nosnost 12 000 kg) mm/min 4-10 000 (12 000)
- X =3500mm (ostatni stoly) mm/min 4-8 000

- X =4000,5000,6 000 mm mm/min 4-8 000

- B nosnost 12 000 kg / ostatni stoly ot/min 0,003-2/1,5

Roboticky manipuldtor zajistuje efektivni
vymeénu nastrojd do pracovniho vietene
i do frézovaci hlavy.
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PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI
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WHR 13

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

STOJAN

Zakladni ¢asti ramu strojd z produkce TOS
VARNSDORF a.s. jsou zhotoveny z kvalitni Sedé litiny
Ceského plvodu, kterd tvofi litinovy skelet stroje.
Konstrukce a zebrovani odlitku stojanu je zarukou jeho
vysoké tuhosti.

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

NAHONY POSUVU

Nahony posuvl jsou opatfeny digitalné
fizenymi AC servopohony firmy Siemens.
Pro dosazeni vyssich posunovych sil

je mezi servopohon a kulickovy Sroub
vlozen bezvilovy prevod.

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

LOZE

Vzhledem k vysokym narokim horizontalnich
vyvrtavacek na tlumeni vibraci, pouzivame pro vyrobu
nosnych ¢asti obrabécich strojl litinu GG 25. Vysoka
tuhost optimalné dimenzovaného litinového skeletu

E stroje garantuje vysokou vykonnost a produktivitu

% obrabéciho procesu, a to pfi soucasném zajisténi

4 Spickové geometrické presnosti obrobku.
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2 AUTOMATICKA UVYMENA TECHNOLOGICHKYCH PALET
w

[4 . . 5 G 2
i Stroj WHR 13 |ze vybavit automatickou vyménou
& palet, vice informaci na str. 65.
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OTOENY STUL
Je ve svém stfedu opatren rotacnim snimacem,
ktery umoznuje automatické polohovani stolu
s inkrementem 0,001°. Stdl je po dosazeni
cilové polohy automaticky hydraulicky zpevnén.
Otaceni stolu je reSeno jako dvou-motorovy

nahon se dvéma pastorky, které zabiraji
do ozubeného vénce.

VRETENIK

Zakladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny tvaru
L na kterém je primo integrovano vedeni pro
smykadlo. (Vice informaci na str. 85 - Vreteniky).
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KOMPONENTY

REFERENCE




HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

MAXIMA I[IX

HLAVNI VYHODY STROJE

+ SILNA, VYKONNA, STOLOVA HORIZONTKA

* VYSUVNE SMYKADLO, APLIKACE SIROKEHO
SORTIMENTU HLAV

% KOMPLETNI OPRACOVAN| OBROBKU
DO 50 TUN

* VYSOKA TUHOST A PRESNOST PRI OBRABENI

Vodorovné vyvrtavacky stolové MAXIMA IJII jsou
dalsim typovym predstavitelem generace CNC stroju
TOS VARNSDOREF a.s. vyznacujicich se nejvyssi drovni
vykonnostnich parametrd a uzivatelskym komfortem
zaloZzenym na technicky odpovidajici koncepci a Siroké
nabidce parametrickych variant a uzivatelskych funkci.
Konstrukce stroje vychazi z konstrukénich skupin strojd
WRD, jez jsou usporadany do krizového ulozeni stolovych
strojd. Vyvrtavacky MAXIMA jsou charakterizovany
moderni technickou Urovni konstrukce a vysokou urovni
vykonnostnich parametrd. Stroje MAXIMA jsou vybaveny
vysuvnym smykadlem a pracovnim vietenem. Je mozno

je doplnit fadou pridavnych technologickych zafizeni,

KONFIGURACE STROJE

+ MAXIMAI - zékladni provedeni s pramérem
pracovniho vietena 130 mm

+ MAXIMA II - zikladni provedeni s prdmérem
pracovniho vietena 150 mm nebo 160 mm

+ provedeni s automatickou vyménou nastrojt
4 varianta stroje s automatickou vyménou palet

+  otoc¢ny stll s nosnosti 30 tun nebo 50 tun
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TECHNICKE PARAMETRY

Pradmér pracovniho vietena mm 130 150 160
Rozméry vysuvného smykadla mm 450 x 450
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / ISO 50 BIG+
Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-3 000 10-2 500 (2 800) 10-2 400
Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 - 60 %) kW 41/46 58/65
Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60 %) Nm 2542/3152 2 437/3138
Vysuv smykadla V mm 1200
Vysuv pracovniho vietena W mm 700 800
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2 500-6 000 (odstupnovano po 500 mm)
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500
Upinaci plocha stolu mm 2 000 x 2 000, 2 000 x 2 500, 2 500 x 3 000/
3000 x 3 000, 3000 x 3500, 3000 x 4 000
Max. hmotnost obrobku kg 30 000/50 000
Pri¢né prestaveni stolu X mm 3000, 4 000, 5 000* 6 0O00*
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Z mm/min 1-15 000
-V, V mm/min 1-24 000
-W mm/min 1-12 000
-B ot/min 0,003-3

* Pouze pro oto¢ny stul s nosnosti 30 tun.

Koncepce stroje disponuje velkym

pracovnim prostorem a zaroven

umoznuje aplikovat vykonné obrabéni.

VARNSDORF

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI
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HORIZONTALNI
VYVRTAVACKY
DESKOVE

WRD13

GRATA

WRD 130/150/160
WRD 170/200

WRD 160/180/200 H

* vysoky pomeér uzitné hodnoty proti cené
+ variabilni FeSeni pro rtizné typy dilct

» Siroké moznosti upinacich zafizeni: upinaci desky,
rotacni a posuvné stoly, nebo volitelné kombinace

* moznost opracovani na 1 upnuti - pfi uziti otocného stolu

+ pracovni prostor Ize rozdélit a uzivat stfidavé pro obrabéni

Jsou urceny pro presné souradnicové vrtani, vyvrtavani,
frézovani a fezani zavitl. Jsou vhodné zejména

pro opracovavani skfinovych, deskovych a prostorové
Elenitych obrobki z litiny, ocelolitiny, oceli a dalich tfiskové
obrobitelnych materialll, zvlasté pak pro obrobky velkych

i nejvétsich rozmérd a hmotnosti. Stroje jsou vhodné

pro sériovou vyrobu a pro naro¢né technologické vyuzivani.
UzZivatel ma mozZnost rozsifit technologické schopnosti stroji

uzitim rady pFidavnych technologickych zafizeni.
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HLAVNi VYHODY STROJE

% NEJMENS| Z DESKOVYCH STROJU
* EKONOMICKE OBRABENI VELKYCH DiLCU
+ VHODNY NA OPRACOVANI SVARENCU

+ VARIABILN] PROVEDEN(

&
ts)
g Vodorovna deskova vyvrtavacka s vysuvnym smykadlem
K
E a pracovnim vietenem s oznacenim WRD 13 vychazi KONFIGURACE STROJE
E z pUvodni generace ENC horizontalnich frézovacich . . . o .,
S zakladni provedeni s prumérem pracovniho
]:5' a vyvrtavacich strojd WHN 13 z produkce vietena 130 mm
% TOS VARNSDORF a.s. Vretenik a stojan stroje je shodny ) ) ) o . .
N varianta stroje s automatickou vymeénou nastroju
g se strojem WHR 13. Pohon stroje v ose X je resen systémem
* Master & Slave. Tri linedrni vedeni v ose X zajiStuji stroji stroj muze byt vybaven pfidavnym otocnym
. .. s stolem
dokonalou presnost pri obrabéni a vysokou rychlost
posuvu a to az 21 000 mm/min.

&
=
z
w
Z
§ TECHNICKE PARAMETRY
=
]
o
3
< Pramér pracovniho vietena mm 130
™
[+4
S Priifez smykadla mm 320 x 400

Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / ISO 50 BIG+
E Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-3 000
(2]
z
§ Vykon hlavniho motoru (S1/ S6 - 60 %) kW 41/46
-
]
o Kroutici moment na vietenu (S1/ S6 - 60 %) Nm 2542/3 11

Vysuv pracovniho vietena W mm 650 E——
> Vysuv smykadla Z mm 700
z
w
z
[e]
s
g Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2 000, 2 500, 3000

Vodorovné pri¢né prestaveni stojanu X mm 3 000-20 000

P P J (odstupniovano po 1 000 mm)
w
3]
z
o
w Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - X mm/min 5-21 000
w
[+3
-Y,Z, W mm/min 5-10 000

3? HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

HLAVNIi VYHODY STROJE

#* JEDINECNE TECHNICKE RESENI
* VYSOKA TUHOST A VYKON

* VELMI PRESNE OBRABENI

» VYSOKA RYCHLOST POSUVU

Deskové obrabéci stroje GRATA jsou urceny pro presné

a vysoce produktivni frézovani, vrtani, vyvrtavani a rezani
zavitl. Jsou vhodné zejména pro opracovavani skfinovych,
deskovych a prostorové ¢lenitych obrobkd z litiny, oceli

a dalsich triskové obrobitelnych materialQ, zvIasté pak

pro obrobky velkych rozmérd a hmotnosti.

Stroje jsou vybaveny vysuvnym smykadlem,
které lze vybavit nékterym z sSiroké rady pridavnych

moznosti nasazeni stroje.

Stroje jsou vhodné pro sériovou vyrobu
a pro narocné technologické vyuzivani.

Jsou souvisle fizeny ve tfech zakladnich

- 4

souradnicich (X, Y, Z), pripadné dalsich

osach dle pouzitého zvlastniho prislusenstvi,

¥, ‘
X 7

N/ (/1 /5

v polohové vazbé z ridiciho systému stroje.

\

d

\v
r

FRERTE

KONFIGURACE STROJE

+ zakladni provedeni stroje

¥+ stroj s automatickou vyménou nastroju

¥+ vretenik s vyménnym vietenovym nastavcem
+

viretenik s vyménnou frézovaci hlavou
(viz strana 69)

+ stroj mUze byt vybaven pfidavnym oto¢nym
stolem
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TECHNICKE PARAMETRY

VRETENIK

Zakonceni smykadla rozhranim pro aplikaci technologického prislusenstvi

Rozméry vysuvného smykadla mm 500 x 500
Rozsah otacek hlavniho motoru ot/min 10-5 000
Vykon hlavniho motoru (pfFi trvalém provozu S1) kW 37
Kroutici moment na nahonové hrideli (S1) Nm 1375
Vysuv smykadla Z mm 1500
PFi¢né prestaveni stojanu X mm 5 000-25 000 (odstupnované po 2 000 mm)
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1600, 2 000, 2 500, 3 000
Rozsah posuvi (pracovni a rychloposuv) - X, Y mm/min 1-25 000
-Z mm,/min 1-15 000

Ukézka obrabéni klikové hfidele u Cinského
zdkaznika, technologie byla dodana na kli¢
s kompletni sadou nastrojd a specialnim
prislusenstvim.

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI

REFERENCE




HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

HLAVNIi VYHODY STROJE
+ VYSOKA TUHOST A VYKON
% PRESNE OBRABENI VELKYCH DiLCU

+ VARIABILNI PROVEDEN| PRACOVNIHO
PROSTORU

+ MODERN[ KONSTRUKCNI PRVKY

Vyvrtavacky WRD 130J150/160 jsou charakterizovany
moderni technickou Urovni konstrukce a vysokou urovni
vykonnostnich parametrd. Je mozno je doplnit Fadou

technologické moznosti stroje.

Stroje jsou urceny pro presné a vysoce produktivni
soufadnicové vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitl
zejména obrobkd velkych rozmérd a hmotnosti nebo

prostorové &lenitych obrobkl z litiny, ocelolitiny a oceli.

Stroje Ize podle potfeb technologie doplnit upinacim
polem sestavenym z upinacich desek nebo jednim i vice

pridavnymi stoly.

Yl  HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE

VARNSDORF

WRBRISENER




TECHNICKE PARAMETRY g
£
w
(3]
I
Pramér pracovniho vietena mm 130 150 160 o
o
o
Rozméry vysuvného smykadla mm 450 x 450 o
z
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / I1SO 50 BIG+ «E:'
z
10-2 500 8
Rozsah otac¢ek pracovniho vietena ot/min 10-3 000 (2 800) 10-2 400 g
(10-1500%) 5l

Vykon hlavniho motoru (pfi trvalém provozu S1) kW 41 58 58

Max. vykon hlavniho motoru

(pfi provozu S6 - 60 % pracovni doby) kw e 65 e ,g
Kroutici moment na vfietenu (S1) Nm 2542 2437 2 437 ‘E
(2 465/4 870%) g

Max. kroutici moment na vietenu (S6 - 60 %) Nm 3152 3138 3138 S

Vysuv smykadla Z mm 1200 ‘E

Vysuv pracovniho vietena W mm 700 800 800 g
[¢]
I

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 2 500-6 000 (odstupnované po 500 mm)

Pricné prestaveni stojanu X mm 5 000-27 000 (odstupnované po 2 000 mm)

Rozsah posuvd (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-24 000 |

-W mm/min 1-12 000

* op¢ni varianta vhodna pro nahon licni desky z dutého vretena, pfi 2 465 Nm na pracovnim vietenu,
4 870 Nm na dutém vietenu do max. 1500 ot/min

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KONFIGURACE STROJE

4+ WRD 130 - zékladni provedeni s pridmérem
pracovniho vietena 130 mm

S

[

+ WRD 150/160 - opcni provedeni s pridmérem %

pracovniho vietena 150 mm nebo 160 mm 4

-

0

+ provedeni s automatickou vyménou nastroju =
¥+ stroj mUze byt vybaven pfidavnym oto¢nym

stolem

>

=

z

w

z

[e]

o

=

2

Ukazka aplikace u Finského zakaznika, §

kde byl stroj prizplsoben také pro =

aplikaci soustruznickych operaci E

(specialni frézovaci hlavy, nastavce -3

a karuselovaci sttl).
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY
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PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY
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NAHONY POSUVU A ZPEUNOVANE

VSechny 4 osy (X, Y, Z, W) jsou vybaveny
samostatnymi elektrickymi regulac¢nimi servopohony.
Prevod na primocary pohyb u os Y, Z, W je realizovan
pomoci kulickovych $roubl s predepnutymi
maticemi, pohyb osy X je realizovan pomoci

dvojice elektrickych servomotort s prevodovkami

a pastorky zabirajici do ozubeného hrebenu.
Predpéti pastorkd na vystupech prevodovek vici
ozubenému hiebenu je vyvozeno zapojenim pohond
ve funkci ,,Master & Slave*”.

VEDENI PRESTAVITELNYCH SKUPIN

Vedeni vsech linedrnich prestavitelnych skupin

stroje jsou provedena jako valiva s predpétim (vedeni
vieteniku, vedeni sani stojanu, vedeni smykadla)

na bazi kompaktnich linedrnich valivych vedeni.

Vedeni lozi je zakrytovano ocelovymi teleskopickymi
kryty. Vedeni na stojanu je chranéno celkovym
zakrytovanim celého prostoru pohybu vieteniku

- na Cele stroje, smérem k obrobku ocelovymi
lamelami, na strané plosiny pro obsluhu je cely
prostor zakryt pevnym krytem, na zadni strané
krycimi méchy.

- o -‘

s
ARy -

L/

u3 HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE

VRETENIK

Zakladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, stejné
jako dalsi souvisejici ¢ast tvaru L, ktera vytvari vedeni
pro smykadlo. Soucasné je tato sestava koncipovana
tak, Zze umoznuje elektro-mechanicky kompenzovat
klesani cela smykadla pfi jeho vysuvu v ose Z (vice
informaci na str. 85 - Vreteniky).

Vyvazovani hmotnosti vieteniku: Hmotnost
vreteniku je vyvazovana pomoci teleskopického
valce z hydro-pneumatického systému. Tento systém
vyvazovani hmotnosti vieteniku potrebuje pouze
minimalni posuvové sily a snizuje tak spotrebu
elektrické energie béhem obrabéciho procesu.

Kompenzace klesani smykadla: Toto resSeni
kompenzace padani smykadla je unikatni

a je patentovano. Cely vretenik je koncipovan tak,
ze umoznuje kompenzovat klesani ¢ela smykadla
pfi jeho vysuvu v ose Z. Klesani smykadla

je kompenzovano specidlnim elektro-mechanickym
systémem.
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HORIZONTALNI VYVRTAVACKY
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: Stroj predany vcetné technologie
: soustruzeni vnitfnich zahnutych otvora.
>
A =
: z
: STOJAN %
o
: Stojan stroje je resen jako tuhy optimalné dimenzovany odlitek g
ze Sedé litiny. Na stojanu se svisle pohybuje smykadlovy &
vretenik, ktery je veden na dvou drahach linearniho vedeni.
Stojan nese kulickovy Sroub i ndhon osy Y a je na ném umistén
hydraulicky valec pro vyvazovani hmotnosti vieteniku. w
&
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w
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w
(3
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

HLAVNI VYHODY STROJE

+ VYSOKY INSTALOVANY VYKON

* KOMPLETN| OPRACOVANI NADROZMERNYCH
A CLENITYCH DiLCU

+ VELKY VYSUV SMYKADLA A VRETENA
15m+1m)

deskovych strojd s linedrnim vedenim z vyrobniho portfolia

firmy TOS VARNSDORF a.s. Stroje jsou uréeny pro presné
souradnicové vrtani, vyvrtavani, frézovani a fezani zavitu.
WRD 1?0/200 je vhodny pro opracovavani skfinovych,
deskovych a prostorové ¢lenitych obrobkd z litiny,
ocelolitiny, oceli a daldich tfiskové obrobitelnych materiald,
zvldsté pak pro obrobky velkych i nejvétsich rozmérd

a to az do hmotnosti 150 tun.

Stroje je mozno doplnit fadou pridavnych technologickych

TECHNICKE PARAMETRY

Ukazka obrabéni lopatky lodniho
Sroubu u ruského zakaznika, kde byl
stroj vybaven pridavnym otocnym
stolem s nosnosti az 130 tun.

Pramér pracovniho vietena mm 170 200
Rozméry vysuvného smykadla mm 550 x 550
Kuzelova dutina pracovniho vietena ISO 50 / ISO 50 BIG+
Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-2 200 10-1800
Vykon hlavniho motoru (pfi trvalém provozu S1) kW 81 \
Ma}. vykon hlavniho motoru ) KW a8
(pfi provozu S6 - 60 % pracovni doby)
Kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3846
Max. kroutici moment na vietenu (S6 - 60 %) Nm 4 800
Vysuv smykadla Z mm 1500
Vysuv pracovniho vietena W mm 1000
Svislé prestaveni vieteniku Y mm 3 000-6 000 (odstupnované po 500 mm)
Pricné prestaveni stojanu X mm 5 000-29 000 (odstupriované po 2 000 mm)
Rozsah posuvt (pracovni a rychloposuv) - X mm/min 1-16 000

-Y, Z, W mm,/min 1-12 000

ys HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE




HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA
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KONFIGURACE STROJE
+ zdakladni provedeni s prdmérem pracovniho
vietena 170 mm nebo 200 mm s
z
w
¥+ provedeni s automatickou vyménou nastrojd E
w
(3

+ stroj mUze byt vybaven pfidavnym oto¢nym
stolem

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE U6




HORIZONTALNi OBRABECi CENTRA

HLAVNI VYHODY STROJE

+ APLIKACE HYDROSTATICKEHO VEDENI
* & VRETENA AZ 200 mm

+ ZACHOVAN| VYSOKE PRESNOSTI
PRI MAXIMALNIM VYKONU STROJE

+ SIROKY SORTIMENT PRISLUSENSTVI

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

* TECHNOLOGICKA UNIVERZALNOST

hydrostatickych stroji fady WRD 160/180J200 H. Zasluhou

vybornych vlastnosti hydrostatického vedeni jsou stroje

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

WEHD 185@

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE

Y?  HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE

KONFIGURACE STROJE

+ zdkladni provedeni s pramérem pracovniho
vietena 180 mm, volitelné 160 mm nebo 200 mm

+ provedeni s automatickou vymeénou nastrojd

+ stroj mUze byt vybaven pfidavnym oto¢nym
stolem

Stoje WRD 160/180/200 H jsou konstruovany

pro nejpresnéjsi souradnicové vrtani, vyvrtavani, frézovani
a fezani zavitd. Jsou vhodné zejména pro opracovavani
skrinovych, deskovych a prostorové ¢lenitych obrobkl

z litiny, ocelolitiny, oceli a dalSich tfiskové obrobitelnych
materidld, zvlasté pak pro obrobky velkych i nejvétsich

rozmérd a to az do hmotnosti 200 tun.




TECHNICKE PARAMETRY

Pramér pracovniho vietena mm
Rozméry vysuvného smykadla mm

Kuzelova dutina pracovniho vietena

160 180 200
550 x 550

ISO 50 / ISO 50 BIG+

Rozsah otacek pracovniho vietena ot/min 10-2 400 10-2 200 10-2 000
Vykon hlavniho motoru (pfFi trvalém provozu S1) kW 74 101

Kroutici moment na vietenu (S1) Nm 6 820 11165 13 927
Vysuv smykadla Z mm 1600

Vysuv pracovniho vietena W mm 1200

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 3 000-6 000 (odstupnované po 500 mm)
Pricné prestaveni stojanu X mm 5 000-29 000 (odstupnované po 1000 mm)

Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z, W mm/min

Ukazka aplikace u Indického zakaznika, kde stroj
uspésné pracuje v narocnych podminkach témeér 5 let.

1-20 000

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY DESKOVE
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

NAHONY 0S X,V, 2. W

Vsechny 4 osy (X, Y, Z, W) jsou vybaveny
samostatnymi elektrickymi regulac¢nimi
servopohony. Pohyb os X, Y je realizovan
pomoci dvojice elektrickych servomotoru.
Prevod na primocary pohyb uos Wi Z

je realizovan pomoci kuli¢ckovych $roubd.
Primarni stupen ndhonl os Z a W je fesen
pomoci prevodd ozubenymi koly.

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

I WRD 18@® H

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

|

VARNSDORF

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

REFERENCE
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UYUAZOUANI A KOMPENZACE

Vyvazovani vieteniku: Je realizovano pomoci
ocelovych lan, které spojuji vietenik s protizavazim.

Kompenzace deformace tvaru stojanu: Je zajisténa
pomoci Ctyr tahel, které vedou zadni sténou stojanu,
jimiz |ze korigovat deformace vodicich ploch.

Teplotni kompenzace: Specialni ulozeni a chlazeni
lozisek minimalizuje mnozstvi tepla vyvinutého
v ulozeni.

Kompenzace deformace tvaru a sklonu smykadla:
Ohybovym deformacim smykadla brani ctyri
predepinaci tyce. TycCe jsou tlaceny hydraulickymi
valci v zavislosti na poloze smykadla. V prednim
zavésu je vlozeny hydraulicky valec a napina lana
v zavislosti na vysuvu smykadla.

VEDENI PRESTAVITELNYCH SKUPIN

Hlavni nosné vedeni (osa X) je tvoreno soustavou
¢tyr hydrostatickych vedeni (list) na sanich

a kalenymi kluznymi plochami na lozi. V kazdé listé
hydrostatického vedeni je 9 uzavrenych
hydrostatickych bunék, usporadanych ve dvou
samostatné napajenych sekcich. Celkem je stroj
nesen 36-ti uzavienymi bunkami. Vodici plochy
¢elniho, bo¢niho i zadniho vedeni (osa Y) jsou presnée
brousené. Vodici plochy télesa vreteniku jsou tvoreny
dvéma radami klasickych hydrostatickych bunék

s nezavislymi privody tlakového oleje.

Vodici plochy smykadla (osa Z) sestavaji z Sestnacti
list oblozenych Biplastem s hydrostatickymi
komorami.

VRETENIK

Skrin vreteniku tvofi uzavreny, tuhy odlitek z kvalitni
Sedé litiny, na ktery navazuji dalsi skupiny stroje.
Vnitrkem odlitku prochazi vodorovny ¢tyrhranny
tunel s presné opracovanymi plochami pro vedeni
smykadla. Téleso smykadla tvori hranolovity odlitek
tvarné litiny s dutinou pro ulozeni vysuvného vietena
stroje.
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PORTALOVA
OBRABECI CENTRA

WUM 2600/3600 T

osou pracovniho vietena

velice univerzalni stroje (jako soucasné horizontky),
ale jsou urceny pro ,,ortodoxni“ zakazniky (ti, kteFi
z néjakého divodu preferuji portalové stroje),

ktefi chtéji stroj se svislou osou pracovniho vietena
- obrdbéni z vrchu

stroje s vysokou tuhosti ramu (uzavfeny pevny portal)
a tim i vynikajici vyrobni pfesnosti

jsou zejména vhodné pro vyrobu velkych rotacnich
dilct - 1ze vyhodné uzit otoé&ny stal a vertikalni
smykadlo (s frézovaci hlavou / ndstavcem)

maji otevieny pracovni prostor, coz usnadnuje
manipulaci obrobki jefabem
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HLAVNI VYHODY STROJE
* VYSOKA TUHOST A PRESNOST

* SNADNA MANIPULACE S OBROBKY
#* OTEVRENY PRACOVN/ PROSTOR

* SVISLA OSA PRAC. VRETENA

+ DELKA STOLU AZ 10 m

Vertikalni obrdbéci centra fady WUM 2600/3600 T jsou
konstruovany jako unifikovana fada strojd pro univerzalni
obrabéni dilct z oceli a litiny zejména v segmentu

vSeobecného strojirenstvi.

Diky své unikatni konstrukci pevného portalu s pojizdnym
vietenikem (Y) a svisle vysuvnym smykadlem (Z)

a posuvného stolu (X) vynikaji stroje vysokou presnosti

a tuhosti. Vysoky instalovany vykon stroje (53 kW) je urcen

zejména pro silové a produktivni obrabéni.
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Zakladni provedeni stroje
bez krytovani.

VARNSDORF

Stroje Ize vybavit rdznymi typy frézovacich hlav, které jsou
automaticky nasazované a umoznuiji tak jesté vice rozsifit
technologické moznosti stroje. Stroje Ize standardné
doplnit dalSimi typy prislusenstvi pro zvyseni pracovni
efektivnosti stroje, napriklad systémem chlazeni nebo

automatickou vyménou nastrojd.

Ovladani stroje je zajisténo z instalované ploSiny pro
obsluhu na boku jednoho ze stojand. Pro minimalizaci
rozletu tfisek a rozstfiku kapaliny do okoli mohou byt stroje

vybaveny krytovanim okolo osy stolu (X).




=% o

Celkovy pohled na stroj s horizontalné pojizdnym
vietenikem a vertikalné vysuvnym smykadlem.

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

Pohled na ortogonalni 2 osou
automaticky indexovanou frézovaci hlavu.
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PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY

Detail automatické vymény nastrojd, jez vyménuje d
nastroje do horizontalné napolohované frézovaci Detail integrované ortogonalni
hlavy. frézovaci hlavy SEMPUCO.

REFERENCE

a—
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KONFIGURACE STROJE

4+ stroj s integrovanou frézovaci hlavou
+ stroj vybaven automatickou vyménou nastrojd

¥+ stroj vybaven automatickou vymeénou zvlastniho
prislusenstvi [ . l ll

+ Siroka skala variant pracovnich stold

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

WYV EEEE) T

Zakladni provedeni
stroje s krytovanim.

PORTALOVA OBRABECi CENTRA
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TECHNICKE PARAMETRY

VRETENIK WVM 2600 T WVM 3600 T

ZAKONCENi SMYKADLA ROZHRANIM PRO APLIKACI TECHNOLOGICKEHO PRISLUSENSTVI

Rozméry vysuvného smykadla mm 500 x 500

Rozsah otacek hlavniho motoru ot/min 10-5 000

Max. vykon hlavniho motoru (S1) kW 53

Max. kroutici moment na nahonové hrideli (S1) Nm 1375

Vysuv smykadla Z mm 1500

Vodorovné prestaveni vieteniku Y mm 3200 4 200
- pri aplikaci systému AVTP mm 4 900 5900

VRETENIK S INTEGROVANOU ORTOGONALNi FREZOVACI HLAVOU

Nastrojova dutina vretena ISO 50
Max. pfipustné otacky vretena ot/min 5000
Max. pfenaseny vykon kW 40
Max. pfipustny kroutici moment na vietenu Nm 1200
Zakladni inkrement polohovani obou délicich rovin ° 1
Rozsah nataceni v ose A ° +180
Rozsah nataceni v ose C ° +180

PRACOVNI STUL PRO WVM 2600 T

PORTALOVA OBRABECI CENTRA

Podélné prestaveni stolu X mm 4 000, 5000, 6 000, 7 000, 9 000
Vzdalenost mezi stojany mm 2 600

Sitka upinaci plochy stolu mm 2 000

Délka upinaci plochy stolu mm 3000 4 000 5000 6 000 8 000 -
Maximalni hmotnost obrobku t 16 20 24 28 36 -
Velikost upinacich T-drazek mm 28H8

Roztec upinacich T-drazek mm 250

PRACOVNI STUL PRO WVM 3600 T

Podélné prestaveni stolu X mm 4 000, 5 000, 6 000, 7 000, 9 000, 11 000
Vzdalenost mezi stojany mm 3600

Sitka upinaci plochy stolu mm 3000

Délka upinaci plochy stolu mm 3000 4 000 5000 6 000 8 000 10 000
Maximalni hmotnost obrobku t 20 24 28 32 40 40
Velikost upinacich T-drazek mm 28H8

Roztec¢ upinacich T-drazek mm 250

Rozsah posuvl (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-25 000

Max. posuvové sily v osach X, Y, Z, W kN 20

AUTOMATICKA VYMENA NASTROJU

REFERENCE

Pocet Uloznych mist - fetézovy zdsobnik ks 60, 80, 120

Cas vymény nastroje s 20
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HORIZONTALNI VYVRTAVACKY
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KOMPONENTY

REFERENCE

NAHONVOS X, V. 2

Nahony vsech linedrnich os jsou vybaveny
samostatnymi elektrickymi regula¢nimi
servopohony. Pohyb osy Z je realizovan pomoci
kulickového sroubu s predepnutymi maticemi.
Pohyb os X a 'Y je realizovan pomoci ozubeného
hfebenu a dvojice predepnutych pastorkd,
systém Fizeni ,Master & Slave”.

2

ARNSTE
RAM STROJE

Sestava z loze s pojizdnym stolem, nad kterym

je umistén vretenik pohybujici se po pri¢niku,

jez je upevnén na dvou stojanech. Vsechny dily ramu
jsou provedeny jako tuhé, optimalné dimenzované
odlitky.

VARNSDORF

VEDENI PRESTAVITELNYCH SKUPIN

Vedeni vSech linedrné prestavitelnych skupin stroje
v osdch X, Y, Z je realizovano pomoci valivych
linedrnich vedeni. Vedeni na lozi je zakrytovano
ocelovymi teleskopickymi kryty. Vedeni na pri¢niku
je chranéno sklddanymi latkovymi méchy.

PORTALOVA OBRABECI CENTRA




VRETENIK

Zakladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, v némz
je svisle prestavitelné smykadlo z ocelolitiny. Nahon
otacek pracovniho vietena je odvozen od vykonného
elektrického pohonu pres robustni dvojstupriovou
prevodovku, jez je fazena automaticky.

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA
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Hmotnost smykadla je kompenzovana é
hydromechanicky (hydraulickym valcem) ‘G
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AUTOMATICKA UYMENA NASTROJU o
A TECHNOLOGICKEHO PRISLUSENSTUI
Vyména nastrojl sestava z fetézového zasobniku
nastrojl, drahy manipuldtoru na stojanu a vlastniho >
manipuldtoru, jez umoznuje vymeénu nastroje z
do frézovaci hlavy. Stroj mUze byt vybaven také %
systémem pro automatickou vymeénu technologického %
prislusenstvi. X
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VARNSDORF

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI

REFERENCE
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PRISLUSENSTVI

OTOENE STOLY

AUTOMATICKA VYMENA PALET (AUP)
AUTOMATICKA UYMENA NASTROJU (AUN)
FREZOVACI HLAVY

LICNI DESKY

STANOVISTE OBSLUHY A KRYTOVANT STROJU
AIDICI SVSTEMY

DALSI PRISLUSENSTVI A SLUZBY
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PRISLUSENSTVI

Pridavné oto&né pracovni stoly s vodorovnym prestavenim
jsou urceny jako zvlastni vybava pro vodorovné
vyvrtavacky deskové (fada WRD) s moznosti pfizplsobeni

téz pro stroje jinych vyrobcd.

Pridavné otoc¢né pracovni stoly s vodorovnym prestavenim
sestavaji z pevného loze, po kterém zpravidla podélné
pojizdi stll s vodorovnou upinaci plochou ulozeny oto¢né

na sanich.

CNC fizeny stul slouzi k upinani a polohovani obrobku

u technologickych pracovist a mdze byt aplikovan

téz vicenasobné. Umoznuje interpolovat v podélné ose,

v rotacni ose i v obou soucasné, s dalSimi souvisle fizenymi
osami prislusného stroje. Rotac¢ni osu lze vyuzivat klasicky

k polohovani, ¢i obrabéni za rotace stolu, kdy hlavni fezny

pohyb kona rotujici nastroj upnuty v pracovnim vietenu

stroje.

Rizeni a ovlddani pridavnych stold véetné vybavy
elektrickymi servopohony je integrovano do CNC fizeni,
ovladani a elektro vybavy stroje. Poloha v souradnicich

je programovana s inkrementem 0,001°.

Nahon souradnice B je fesen systémem ,Master & Slave®,
ktery se sklada ze dvou samostatnych servopohont véetné

fizeni.

63 PRISLUSENSTVI

Rizenf stolu jako plnohodnotné
CNC osy. V tomto pripadé pouzito
pro obrabéni vnitfniho povrchu
zakrivené armatury.




TECHNICKE PARAMETRY

PRIDAVNY OTOGNY STUL S 16 S 30 S 50 S 80
Max. hmotnost obrobku kg 16 000 30 000 50 000 80 000
2000x2000, 3000x3000, J200Xx3500,
. . 1800 x 2 240, 3500 x 4 000,
Rozméry upinaci plochy stolu mm 2000 x 2500, 3000 x 3500,
2 000 x 2 500 2500 x 3000 3000 x 4 000 4 000 x 4 000,
4 000 x 4 500
Rozmeéry upinacich T-drazek mm 28H8
o ) 0,1300,1800, 0,1500, 2 000, 2 000, 3 000,
Podélné prestaveni stolu V mm 0,1400, 1800 2 500, 3 000, 2 500, 3000, 3 4 000
3500 500
Rozsah pracovnich posuvl - V mm/min 1-5 000 1-8 000 1-6 000
Rozsah pracovnich posuvl - B ot/min 0,003-1 0,003-1,5 0,002-1
Rychloposuv - V mm/min 10 000 15 000 15 000 13 700
Rychloposuv - B ot/min 1,75 3 2,5 1,6
Min. programovatelny inkrement
? ?/Ics)gg\r/:g;ici Vv mm 0,001
° 0,001

- v souradnici B

PRIDAVNY OTOCNY STUL

Max. hmotnost obrobku kg 5000 10 000 20 000
1800 x 1800
. L 1250 x 1250 1800 x 2 200
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1000 x 1250 1250 x 1600 1800 x 2 500
2 500 x 2 500
Rozméry upinacich T-drdzek mm 28H8
. . . 0, 1500, 0, 1500, 2 000,
Velikost prestaveni stolu mm 0,1600, 2 000 2000, 3000 3000, 4 000
Rozsah pracovnich posuvl - V mm/min 1-20 000 1-15 000
Rozsah pracovnich posuvl - B ot/min 0,003-1,5
Rychloposuv - V mm/min 30 000 24 000 20 000
Rychloposuv - B ot/min 7 3,5
Min. programovatelny inkrement
polohovani
- v souradnici V mm 0,001
- v souradnici B ° 0,001

PRISLUSENSTVI
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Automatickd vyména palet (AVP) nahrazuje stul stroje,
ma vSak proti nému vyhodu v rychlé vyméné obrobku tim,
Ze umoznuje v dobé opracovani jednoho obrobku, pripravu

a ustaveni druhého. To vyrazné urychluje proces obrabéni.

Standardni koncept zafizeni pro vymeénu palet je zalozen
na automatické vyméné technologickych palet mezi
stacionarnimi odkladacimi stanicemi vybavenymi
manipuldtory a upinacim zadkladem palety na stroji.
Paleta je na upinacim zakladu na stroji aretovana pomoci
stfedicich ¢epl a zpevnéna talifovymi pruzinami,

odpevnéni palety je hydraulické.

Automatickd vymeéna palet je urcena pro stroje typu WHN
110/130, WHN 13/15, WHR 13, MAXIMA I/II
a WHT 110/130.

TECHNICKE PARAMETRY

TYPOVE OZNACENI PALET

. . 1250 x 1250
Velikost upinaci plochy mm 1250 x 1600
Nosnost palety kg 4 000
Upinaci T-drazky palety mm

. . . 1500, 2 000,
Velikost prestaveni X mm 2500, 3 000
Pocet palet v systému ks 2-4
Cas automatické vymény palet S 150
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AUTOMATICHKA VYMENA PALET

1250 x 1400

12501409 1600 x 1800
5000 8 000
22H8

2000, 2 500, 3
! 6020'5%800' 000, 3 500, 4
000
2 2
85 85

P16

1600 x 1600
1600 x 2 000
1800 x 1800
1800 x 2 200
1800 x 2 500

16 000

3000, 3500, 4
000

2-4
120




PARTNER PRO
EXTREMNI PODMI'NKY

az 300 mm meérici hrot pro slozité obrobky
vysoké merici sily pro maximalni stabilitu

optoelektronicky mechanismus bez opotrebeni

Tovacovského 318/18,
767 01 Kromeériz, Czech Republic

+420 (573) 352 755 info@blum-novotest.cz

www.blum-novotest.cz




PRISLUSENSTVI

AVN

Sestava z retézového, meandrového nebo regalového

zasobniku, drahy manipuldtoru na stojanu, nebo na regalu
a vilastniho manipulatoru opatfeného otoc¢nou
dvouramennou rukou. Mozné je také reSeni systému
vymény nastrojd pomoci robota. Vyhleddvani nastroje

je fe$eno na zakladé kédovaného 1Gzka v zasobniku.

Zafizeni umoznuje i automatickou vyménu nastrojl
do frézovacich hlav a to ve vodorovném nebo svislém
sméru. Dle potreby zdkaznika lze volit rGzny pocet

uloznych mist.

Robotickd vyména nastrojl

Retézovy zasobnik

Meandrovy zasobnik

4-motorovy sklopny
manipulator nastrojd

3-motorovy nesklopny
manipuldtor nastrojd

6? PRISLUSENSTVI



TECHNICKE PARAMETRY

STOLOVE STROJE DESKOVE STROJE

Pocet Uloznych mist v zasobniku ks 40, 60, 80, 120

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

Roztec uloznych mist v zasobniku mm 130

Max. primér nastroje

- pfi plné obsazeném zasobniku mm 125

- pfi volnych sousednich mistech mm 320

Max. pramér

specialniho plochého nastroje mm 390 (600)

Max. délka nastroje mm 500

Max. hmotnost nastroje kg 25 (35) ,8
<
>

Max. hmotnost nastroji v fetézu kg 1000 g
o

Mf';\x. n_veovy\{az?nost kg 150 E

nastroju v retézu 'z
-

x S . . L

Cas vymeny nastroje =

(nastroj - nastroj) s 1B 2) 20 25 §
[
[¢]
I

OBRABECIi CENTRA PORTALOVE STROJE

WHT 110/130 WVM 2600/3600 T

Pocet Uloznych mist v zadsobniku ks 40, 60, 80, 100+ 40, 60, 80, 100, 120 E
=
Roztec uloznych mist v zasobniku mm 130 é
Max. primér nastroje )E
- pti plné obsazeném zasobniku mm 125 E
- pti volnych sousednich mistech mm 320 o
[¢]
Max. délka nastroje mm 500 %
-
Max. hmotnost nastroje kg 25 g
[
Max. hmotnost nastrojd v fetézu kg 1000 2

Cas vymeény nastroje

(néstroj - nastroj) s [ 20
s
[
w
z
w
n
>
]

Automatickd vyména nastroje do frézovaci QE

hlavy pomoci ¢tyrmotorového sklopného

manipulatoru.
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RUCNE STAVITELNE HLAVY

Slouzi jako prislusenstvi ke strojdm WH 10 a WHN 13.
Je vhodny na opracovani rizné sklonénych povrchl
rovnobéznych s jednou z hlavnich os stroje.

Rucni upnuti nastroje i frézovaciho pristroje na stroj.

pocet os:

otacky (ot/min): 600

vykon (kW):

moment (Nm): > 1000
hmotnost (kg): 200
polohovani: rucni
HURS50

Hlava frézovaci univerzalni ru¢né polohovana

HUR 50 sestava ze tfi kompaktné spojenych
zakladnich ¢asti s moznosti jejich vzajemného
nataceni pro dosazeni potrebné obecné polohy
pracovniho vietena hlavy. Uhly nastavenf jsou
odecitatelné s inkrementem 0,1° na obvodovych
stupnicich vybavenych noniem. Pro nastaveni ¢asti
hlavy do celkem 8 zakladnich poloh (ve svislé délici
roviné 4 x 90°, v Sikmé délici roviné 2 x 180° ).

«
=1

pocet os: -

otacky (ot/min):

vykon (kW):

moment (Nm): 1000

hmotnost (kg): 330

polohovani: rucni

PRISLUSENSTVI

FREZOVACI HLAVY

Hlava pravouhla ruéni HPR 50 sestava ze dvou
kompaktné spojenych zakladnich ¢asti s moznosti
jejich vzajemného nataceni pro dosazeni potrebné
polohy pracovniho vietena hlavy.

Uhly nastaveni maji pfirQistek 0,1° na obvodovych

stupnicich opatrenych noniusem.

e
‘~

pocet os:

otacky (ot/min): 3000

vykon (kW): 25
moment (Nm): 1200
hmotnost (kg): 200
polohovani: rucni




FREZOVACI HLAVY

AUTOMATICKY POLOHOVANE HLAVY

Hlava sestava ze dvou kompaktné spojenych
zakladnich ¢asti s moznosti jejich vzajemného
nataceni pro dosazeni potrebné polohy pracovniho
vietena hlavy. Polohovani oto¢né ¢asti je zajisténo
mechanickym ndhonem od vfetena stroje

a umoznuje polohovani +185°.

Frézovaci hlava HUI 50 je automaticky indexovana
v obou rovinach po 2,5° a umoznuje tak vyssi
efektivitu pfi nataceni vietena hlavy vadi

ortogonalnimu souradnému systému stroje.

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA
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pocet os: 1 pocet os: 2 'z
0 -
- 3 [ =
otacky (ot/min): 3500 otacky (ot/min): 3000 'g
N
vykon (kW): 37 vykon (kW): 32 g
=
moment (Nm): 1200 moment (Nm): 1000
hmotnost (kg): 600 hmotnost (kg): 440
polohovani: index 1° polohovani: index 2,5° E
&
(3]
k)
L
‘m
.
HUIL 50 HUIT50 =
>
o
Univerzalni automaticky indexovana frézovaci hlava Univerzalni automaticky indexovana frézovaci "E'
[+ 4
HUIL 50 je zalozena na stejné koncepci jako hlava HUIT 50 je zalozena na stejné koncepci Q
frézovaci hlava HUI 50. Toto provedeni hlavy jako frézovaci hlava HUIL 50.
ma vsak presnéjsi polohovani a umoznuje pouzit
oL . L Toto provedeni hlavy je vSak podstatné vykonnéjsi -
podstatné vyssi otacky. Hlava je vybavena chladicimi 2
i L L . a ma vyssi kroutici moment. 2
kanaly pro zajisténi jejiho rovnomérného chlazeni. i
E
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pocet os: 2 pocet os: 2
otacky (ot/min): 5000 otacky (ot/min): 4 000
vykon (kW): 25 vykon (kW): 35 w
z
moment (Nm): 1000 moment (Nm): 1400 E
L
hmotnost (kg): 600 hmotnost (kg): 710 &
polohovani: index 1° polohovani: index 1°
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Univerzalni souvisle polohovana hlava HUF 50
sestava ze tri kompaktné spojenych zakladnich casti
s moznosti jejich vzajemného nataceni. Polohovani
stavitelnych ¢asti hlavy je odvozeno od rotacniho
pohybu vietena stroje. Souvislé polohovani

je zajisténo pomoci servomotord, které umoznuji
natoceni hirthového ozubeni a nasledny krok

po 0,001° v obou osach A, C.

pocet os: 2
otacky (ot/min): 3000
vykon (kW): 32
moment (Nm): 1000
hmotnost (kg): 610
polohovani: index 0,001°
HOISO0

Ortogonalni automaticky indexovana frézovaci hlava
HOI 50 sestava ze tfi kompaktné spojenych
zakladnich ¢asti s moznosti jejich vzdjemného
nataceni v osach A a C pro dosazeni potrebné
obecné polohy pracovniho vietena hlavy.
Polohovani oto¢nych ¢asti je zajisténo mechanickym
nahonem od vietena stroje a umoznuje polohovani
+180° v ose C, +120° v ose A.

pocet os: 2
otacky (ot/min): 3500
vykon (kW): 37
moment (Nm): 1200
hmotnost (kg): 1100
polohovani: index 1°

PRISLUSENSTVI

FREZOVACI HLAVY

AUTOMATICKY POLOHOVANE HLAVY

HUFT 50

Univerzalni souvisle polohovana frézovaci hlava
HUFT 50 je zalozena na stejné koncepci jako
frézovaci hlava HUF 50.

Toto provedeni hlavy je vSak podstatné vykonnéjsi
a ma vyssi kroutici moment. Hlava je vybavena

chladicimi kanalky, které zajistuji jeji rovhomérné

chlazeni.

pocet os: 2
otacky (ot/min): 4 000
vykon (kW): 35
moment (Nm): 1400
hmotnost (kg): 850
polohovani: index 0.001°

HOIL 50

Ortogonalni automaticky indexovana frézovaci hlava
HOIL 50 je zalozena na stejné koncepci jako
frézovaci hlava HOI 50. Toto provedeni hlavy je vsak
vyrazné lehci, s hmotnosti hlavy snizenou vice nez

o polovinu.

pocet os: 2
otacky (ot/min): 3500
vykon (kW): 25
moment (Nm): 1000
hmotnost (kg): 450
polohovani: index 1°




HOIT 50

Ortogonalni automaticky indexovana frézovaci
hlava HOIT 50 je zaloZzena na stejné koncepci jako
frézovaci hlava HOI 50. Toto provedeni hlavy je vsak
podstatné vykonnéjsi a ma vyssi kroutici moment.

Hlava je navrzena zejména pro hydrostatické stroje.

pocet os:

otacky (ot/min):

vykon (kW):

moment (Nm): 2 500
hmotnost (kg): 1100
polohovani: index 1°
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Hlava sestava ze tri kompaktné spojenych

zakladnich ¢asti, kde dveé ¢asti jsou spojeny napevno

a jedna c¢ast je oto¢na v ose A. Pohyb této ¢asti

je zajistén samostatnymi servopohony, které

umoznuji souvislé rizeni v plném rozsahu nataceni

i plynuly pohyb osy A pfi obrabéni.

otacky (ot/min):
vykon (kW):
moment (Nm):

hmotnost (kg):

i 15F
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SORTIMENT FREZOVACICH HLAV

SORTIMENT HLAV

HUIL 50
HUIT 50
HUFT 50
HOIL 50
HOIT 50
HPFL 50
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D°ANDREA

Maximalni vyvrtavaci pramér:
Rozmér desky:

Rozsah posuvu:

Vyvrtavaci presnost:

Polohovani:

LD 650

LICNI DESHKHY

1000/1250/1400 mm

500/600/800 mm

160/200/250 mm

0,01 mm

Automatické

Licni deska sestava z osoveé soumérného rotujiciho zakladniho

télesa opatfeného osovym otvorem pro pripadny prichod

pracovniho vietena stroje a z kolmo k ose kluzné v télese

vedeného Soupatka.

Pramér zékladniho télesa
Prestaveni Soupatka
Max. pracovni otacky licni desky

Max. pripustné otacky pri vyuziti
pracovniho vretena stroje

Rozsah pracovnich posuvl Soupétka
Rychloposuv Soupatka
Max. primér ¢elniho soustruzeni

Rozsah prdmérd vyvrtavani

PRISLUSENSTVI

mm
mm

ot/min

ot/min

mm/min
mm/min
mm

mm

650

170

150

200

1-1000

1000

1000

300-1 000

Aplikace licni desky LD 650,
kterd je zde pouzita pro
soustruzeni priruby ventilu.




U-TRONIC

Stiedni a velké NC hlavy U-TRONIC, pouzitelné na vyvrtavackach,
obrabécich centrech a specialnich strojich.

Pohyb suportu je fizen vestavénym servomotorem pfimo pripojenym k
NC a aplikace obsahuje pfirubu rozhrani, kterou Ize zhotovit v ruénim,
automatickém, prodlouzeném a uhlovém provedeni.

Kromé standardni fady je k dispozici i verze s integrovanym reduktorem a

D!ANDRE A@ na vyzadani i specialni verze s otvorem az do @ 1600 mm, dvéma suporty
s protizavazim pro samovyvazovani.

UT 8-1000 S UT 8-800 S UT 5-800 S UT 5-630 S UT 5-500 S UT 3-360 S

B50

-
L i 25x25

4 | \“\(

U-TRONIC St

D’ANDREA s.p.a. \Via Garbagnate 71 * 20045 Lainate (M) ltaly Tel. +39 02 937532.1 ¢ Fax +39 02 93753240 www.dandrea.com ¢ info@dandrea.com
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STANOVISTE OBSLUHY

A KRYTOVANI STROJU

STANOVISTE OBSLUHY

Pro usnadnéni prace obsluhy jsou stroje vybaveny
stanovisti obsluhy, ktera jsou dostatec¢né prostorné

a splnuji nejprisnéjsi ergonomické pozadavky.

Jsou tvoreny bud pevnym krytem, nebo pohyblivymi
kabinami (nezavisle na stroji horizontalné i vertikalné

prestavitelnymi).

Ergonomie stanovist zarucuje vyborny vizualni kontakt
obsluhy stroje s obrobkem béhem obrabéni, umozniuje
pristup k obrobku pfi jeho upindni anebo pfi ,ladéni*

NC programu a umoznuje komfortni ru¢ni vyménu nastrojd.

KRVTOVANE A DESIGN STROJU

Stroje TOS VARNSDOREF a.s. jsou dodavany v modernim
designovém provedeni, které splnuje ekologické

a ergonomické pozadavky zdkaznikl a odpovida
nejprisnéjsim normam bezpecnosti (CE). Krytovani slouzi
rovnéz k ochrané klicovych ¢asti stroje pred mechanickym

poskozenim a znecisténim.

1. Zakladni krytovani - Kryt obsluhy a oploceni stroje

2. Pridavny kryt KVR

3. Casteény kryt typu ,,C*
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Rozsah specifikace fidicich systémU HEIDENHAIN TNC
640, Siemens SINUMERIK 840D sl nebo FANUC 31i/30i
odpovida pozadavkim Fizeni véech stroji z produkce
TOS VARNSDOREF a.s. a pozadavkim na viechny mozné
technologické operace provadéné na téchto strojich.
Ridici systémy umoziuji snadné ovladani stroje v rué¢nim
rezimu i v jeho plné automatickém provozu. K Fidicim
systémuim lze volit moznost ovladani pomoci rué¢niho
kolecka a taky s ovlddacim panelem pro automatickou

vyménu nastroja.
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THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

-\ F

Nejvyssi kvalita

nejkratsi doba zpracovani

Nova
rada
30i-B Plus
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Kompletné navrzeno
a vyrobeno v Japonsku

s vykonnymi funkcemi po vysoce wkonné fidici systémy pro sloZité stroje - s rychlym programovanim a snadnou
obsluhou. Zeptejte se nas: nas tym technické podpory je vam kdykoli k dispozici WWW.FANUC.CZ




DALSI PRISLUSENSTVI A SLUZBY

AUTOMATICKA UVMENA
TECHNOLOGICKEHO PRISLUSENSTVI

K odkladani zvlastniho technologického prislusenstvi

a jeho vymeéné systémem "PICK-UP" je urcen stojan
zvlastniho prislusenstvi (SZP), jehoz provedeni (pocet
Uloznych mist, zpUsob umisténi apod.) je feSeno na zdkladé
individualnich pozadavkd zakaznika.

HORIZONTALNi OBRABECi CENTRA

Pro deskové stroje Ize volit ze dvou provedeni krytu stojanu

a to vyklopnym otevirdnim dvefi nebo s roletovym

z SZP a to vykl y tevirdnim dvefi neb letovy

’g oteviranim.

L

& Pro stolové stroje Ize volit moznosti provedeni pridavného

% stojanu SZP, ktery je upevnén a aretovan na plose

é otoc¢ného stolu, pridavny stojan SZP, ktery je aretovan

'g na vyklopnych konzoldch na oto¢ném stolu nebo mize

E byt pouzit samostatny zasobnik s manipulatorem,

g ktery je umistén na betonové podlaze vedle stroje (AVTP),
ktery muaze byt doplnén systémem AVN.

g

ﬁ UPINACI ZARIZENI

o Upinaci zarizeni jsou uréenad jako zvlastni technologické

E prislusenstvi pro vodorovné vyvrtavacky. Slouzi k upnuti

«2 obrobku.
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E Upinaci uhelniky:  UU 800 - UU 6 000

L

& 2. Upinaci desky: UD 2 000 - UD 5 000

3. Upinaci kostky: UK 500 - UK 3 000
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CHLAZENI NASTROJE

Na strojich z produkce TOS VARNSDOREF a.s. Ize aplikovat
tfi zpUsoby chlazeni nastrojd. Chlazeni nastroje pomoci
stavitelnych trysek (CHZ) nebo vnitfni osové chlazeni
nastroje (CHOV). Osové chlazeni Ize pouzit i s nasazenou
frézovaci hlavou. Pripadné Ize aplikovat chlazeni nastrojd
vzduchem (CHVZ).

SONDVY

Pro véechny Fidici systémy lze volit rdzné typy méricich
sond.

DOPRAUNIK TRISEK

Na prani zakaznika, |ze dodat ke stroji dopravnik trisek.
Délku dopravniku a jeho vynaseci vysku je mozno
prizpUsobit uzivatelskym potfebam.

vopiIcI PODPERY VRETENA

Uziti vodici podpéry umoznuje svym provedenim
vyznamné zvysSeni tuhosti ulozeni a vedeni pracovniho
vretena stroje a tim jeho vyuziti zejména pro silové
pfipadné presné obrabéni pfi vétsich vylozenich

a to v celém rozsahu otacek, pricemz souc¢asné umoznuje
Vvysuv pracovniho vietena.

DALKOVA DIAGNOSTIKA

Zobrazeni aktudlni obrazovky pripojeného ridiciho
systému a jeji vzdalené ovladani

Ziskani dat z pripojeného ridiciho systému
pro ucely kontroly

Rychlé reseni problému (upresnéni chyby) na obrabécim
stroji na dalku - interaktivni prenos dat vypovidajicich
o stavu stroje

Diagnostika pohont, odmérovani a indikace
vstupUl / vystupU stroje

Prenos dat ze servisni sité do fidiciho systému zdkaznika
za Ucelem podpory pri technologickém vyuziti stroje
(prenos NC programd, tabulek ndstrojd a nulovych bod()
a pfi Upravach vlastnosti stroje (prenos PLC program

a strojnich parametr()

HORIZONTALNI OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA
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VRETENIKY

H |

VRETENIKY PRO STROJE WH:

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

10 105 110 130 13 15

Obsahuji kompletni uzly a mechanismy ulozeni a nahonu
vietena (osa C) a vysuvu pracovniho vietena (osa W)
véetné upinani nastroje. Na celo vreteniku je mozno
pfipevnit snimatelné zvlastni technologické prislusenstvi

typu vodici podpéry, licni desky, frézovaci hlavy apod.

Ulozeni vietena je provedeno v presnych vietenovych

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

kulickovych loziscich s kosouhlym stykem zvysené

presnosti v ndsobném usporadani s predpétim. Hmotnost

vieteniku je vyvazena protizdvazim zavéSenym na lanech

a vedeném ve stojanu.
VRETENIKY PRO STROJE WHRIWRD:

13 130 150 160 170 MAXIMA I/l
Zakladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, stejné
jako dalsi souvisejici ¢ast tvaru L, ktera vytvari vedeni

pro smykadlo. Vieteniky WHR/WRD 13, WRD 130-170

jsou koncipovany tak, ze umoznuji elektro-mechanicky

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

kompenzovat klesani ¢ela smykadla pfi jeho vysuvu

v ose Z.

Nahon otacek pracovniho vietena je odvozen od
elektrického regula¢niho pohonu pres

dvoustupnovou prevodovku. Hmotnost vieteniku

WRD 130-170 je vyvazovana hydraulickym valcem.
Zarizeni pro vyvazovani obsahuje dale tlakové nadoby
hydraulického oleje a plynu umisténé na sanich stojanu.
Tiha vieteniku WHR/WRD 13 je kompenzovana

protizavazim ulozenym v dutiné stojanu.

PRISLUSENSTVI

VRETENIKY PRO HYDROSTATICKE
STROJE WRD H:

160 180 200

SkFin vieteniku tvofi uzavreny, tuhy odlitek z kvalitni Sedé

=
r4
w
z
o
a
=
g

litiny, na ktery navazuji dalsi skupiny stroje. Vnitirkem
odlitku prochazi vodorovny ¢tyrhranny tunel s presné
opracovanymi plochami pro vedeni smykadla. Nahon
otacek pracovniho vietena je odvozen od vykonného
elektrického regulaéniho pohonu pres robustni prevodovou
skrin. Tri mechanické stupné prevodové skfiné jsou razeny
automaticky. Dva posuvové motory zastavéné ve vnéjsi

Casti pohani vietenik v souradnici V.
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VRETENIKY PRO UNIVERZALNI
FREZOUACI STROJE:

GRATA

Vietenik je vyrabén s centralné vedenym vysuvnym
smykadlem. Otac¢ky hnaciho hridele jsou odvozeny od
vykonného elektrického pohonu pres robustni prevodovou
skrin. Dva mechanické stupné prevodové skriné jsou razeny
automaticky - elektricky ovlddanym presouvacem. Nahon

z prevodovky na ndhonovy hridel je proveden pres torzné
tuhou spojku. Soucasti vieteniku je elektro-mechanicka

kompenzace pohybUl smykadla.

VRETENIKY PRO PORTALOVE FREZOVUACI
STROJE:

WVM 2600/3600 T

Zakladni téleso je tuhy odlitek z tvarné litiny, vytvari vedeni

pro svisle prestavitelné smykadlo vyrobené z ocelolitiny.

Nahon otacek ndhonové hridele ve smykadlu je odvozen
od vykonného elektrického pohonu pres robustni
prevodovou skfin. Dva mechanické stupné prevodovky jsou
fazeny automaticky - elektricky ovladanym presouvacem.
Na vreteniku je dale umistén motor, véetné remenového
prevodu a kulickového Sroubu pro vysuv smykadla,
koncové vypinani a odmérovani smykadla, véetné
bezpecnostni brzdy vysuvu svisle prestavitelného
smykadla. Smykadlo je vedeno ¢tyrmi dradhami linearniho
vedeni. Hmotnost smykadla je symetricky po stranach

vyvazovana hydraulickymi valci (plunzry).

VRETENIKY PRO OBRABECI CENTRA:

WHT 110/130

Vreteniky pro obrabéci centra jsou vyrabény s centrdlné
vedenym vietenikem. Toto feseni je optimalni z hlediska
rovnomeérného tepelného a silového zatizeni rdmu stroje.

U stroje s vysuvnym vietenem je hlavni ulozeni tvoreno
sestavou dutého a pracovniho vietena. Vysuvné pracovni
vieteno je nitridované, ulozené s minimalni vali

v celonitridovaném dutém vretenu. Duté vieteno je ulozeno
Vv soustavé vysoce presnych predepnutych vietenovych

lozisek s kosouhlym stykem.
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OSTATNI KOMPONENTY

MAZACI SVSTEM

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

Automatické ztratové olejové mazani s centralnim mazacim
agregatem zajistuje mazani pro kluzné vodici plochy
prestavitelnych skupin a pro kulickové matice v ndhonech
posuvl. Mazani ozubenych kol ndhonu vietena ve vieteniku

zajistuje automaticky obéhovy olejovy systém.

HYDRAULICKY AGREGAT
g
5 Zdrojem tlakového oleje pro mazani vodicich ploch
& je mazaci agregat umistény spoleéné s hydro-agregatem
% v samostatném energoboxu.
3
b
z
o
N
[
o
I
g
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L ENERGETICHKE ZDROJE
= Elektricka vyzbroj je prevazné ulozena v 4-dilné
[
g elektro-skrini. Obsahuje zakladni modul Fidiciho systému
> L . o . .
) a fizeni pohonU posuvl i vietena a vSechny napajeci,
< e L .
-~ spinaci a jistici prvky. Elektrickd vyzbroj je osazena prvky
[e]
o renomovanych firem (Telemécanique, Merlin Gerin,
Siemens).
L}
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> LINEARNI VEDENI
&
% Tato koncepce zajistuje vysokou presnost a tuhost vedeni
o
% pfi velmi nizkém koeficientu treni. Umoznuje aplikaci
X

vysokych posunovych rychlosti a garantuje dlouhodobou

zivotnost. Jednotliva linedrni vedeni jsou umisténa

v mistech nejvétsiho namahani a prenosu sil. Diky profilové

kolejnici mlze vozik zachytavat sily ve vertikalnim

i horizontalnim sméru. Stroje s linedrnim vedenim

REFERENCE

|ze vybavit s pfimym odmérovanim integrovanym pfimo

do linedrniho vedeni.
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Novy ridici systém TNC7
Intuitivni | Dynamicky | Individualné piizplsobitelny

Ridici systém nové Grovné TNC7 otevira zcela nové moz-
nosti: od vykresu az k hotovému obrobku. Kazdodenni
praci vam usnadni cela fada chytrych funkci i nové vyvinute
grafické programovani. Uzivatelské obrazovky lze indivi-
dudlné piizpUsobit vadim pozadavkum.

www.heidenhain.com/tnc7

To v8e doplfiuje perfektni vizualizace od obrobku az po
pracovni prostor. TNC7 vas podpofi v celém vyrobnim
procesu, da vasi vyrobé zcela novy rozmeér a zvysi jeji
provozni spolehlivost. Posurite svou vyrobu na vy$si
uroven s TNC7! To je budoucnost obrabéni.

HEIDENHAIN s.r.o.
www.heidenhain.cz
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ODMEROVANI
Linedrni osy strojd z produkce TOS VARNSDORF a.s. jsou

standardné vybaveny pfimym odmérovanim s uzavienymi
elektro-optickymi méritky HEIDENHAIN.

KULICKOVE SROUBY

Pro ndhon linearnich os jsou pouzivany kulickové srouby
s pfedepnutymi maticemi. Dostate¢né prdméry kulickovych
SroubUl jsou zarukou Spic¢kové tuhosti ndhonu jednotlivych

linedrnich os.

OZUBENY HREBEN

Pokud je stroj konstruovan s osou X delsi nez 5 000 mm,
tak je kulickovy Sroub nahrazen hrebenovym ozubenim.
Nahon tohoto reseni je realizovan AC-digitalnim
servopohonem a pfevodem pastorku na ozubeny hieben

(systém Master & Slave).

TELESKOPICKE KRVTOVANI

Vedeni na lozich je chrdnéno pred znecisténim
teleskopickymi kryty a vodici plochy stojanu jsou chranény

meéchy krytymi ocelovymi lamelami.
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Vykonné jako vzdy,
flexibilni jako nikdy
drive.

-

—

Pozadujte jen to nejryzejsi

Pro soustruzeni, vrtani nebo frézovani — Tiger-tec® Gold je doma v kazdém prostfedi. Diky geometriim,
ktere jsou optimalizovany pro kazdy tkol, a struktufe povlaku navrzene specialné pro kazdou operaci
obrabéni existuje skute¢né jen jedna odpovéd na hledani nejlepsiho nastrojového feseni: Tiger-tec® Gold.

WALTER

tigertec-gold.walter Engineering Kompetenz
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI

REFERENCE

WRD 1300

FERRAM STROJARNA
Opava - Ceska republika

X =1000 mm
Y =3 500 mm
Otoény stil

2 000 x 2 000 mm (30 t)
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Manoir Industries - Francie

X =9 000 mm

Y =2500 mm

AVN 40

Otoény stul

1800 x 2 200 mm (20 t)

WRD 1500

Tecnoweld Italia srl - Itdlie

X =11 000 mm

Y =4 500 mm

AVN 60

Otoény stl

3 000 x 3 500 mm (50 t)

REFERENCE 9y

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECI CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI

REFERENCE

3x STROJ TOS VARNSDORF
WHO 15 CNC; WHO 13 CNC, WHN 1100

Strojirna TYC s.r.o. - Ceska republika

WRD 1700
GE CANADA - Kanada

X =13 000 mm

Y =4 000 mm

AVN 80

Otoény stul

3 000 x 3 500 mm (50 t)
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WHT 110 L.C
Persa a.s. - Ceska republika

X =2500 mm

Y =1600 mm
Z=2500 mm

AVN 60

2x upinaci paleta
1250 x 1600 mm (4 t)

WH 10 CNC

Skoda auto Mlada Boleslav
- Ceska republika

X =1250 mm

Y =1100 mm

Z =940 mm

Otoény stul

1000 x 1120 mm (3 t)

REFERENCE

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI

REFERENCE
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WRD 1300
Faymonville - Belgie
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WRD 1500
S.E.P.F.A. - Francie

X =8 000 mm

Y =3 000 mm

AVN 40

Otoény stl

2 000 x 2500 mm (25 t)

A | " i |
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TYC Kooperace s.r.o.
- Ceska republika

WHO 13 CNC

Frydlantské strojirny
- Ceska republika

X =3 500 mm

Y =2500 mm

Z =1250 mm

AVN 40

Otocény stal

1800 x 22200 mm (12 t)

X =4500 mm

Y =3200 mm

Z=1500 mm

AVN 60

Pracovni sttil

4 000 x 2 000 mm (20 t)

REFERENCE 298

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECI CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI
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3x WRD 1500

Indian Railways - Indie

X =1 000 mm
Y =3 000 mm
AVN 40

HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA
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HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

WRD 1700
JOY Global Inc. - Chile

X =17 000 mm

Y =6 000 mm

AVN 80 mm

Otoény stul

5000 x 5 000 mm (65 t)

REFERENCE 100

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI
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HORIZONTALNi OBRABECI CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECi CENTRA

PRISLUSENSTVI

KOMPONENTY
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WHN 130 MC

Solar Turbines EAME s.r.0.

- Ceska republika

X =2000 mm
Y =2 240 mm
Z=1250 mm
AVN 120

2x upinaci paleta
1600 x 1800 mm

101 REFERENCE
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WHT 110C

g Engel Austria GmbH - Rakousko

. X=2000mm
; Y =1600 mm WHN 110 MC
£ =2 000 mm CERFONTAINE SPRL - Belgie
AVN 80
Otoény stl X =2500 mm
1250 x 1600 mm (6 t) Y =1400 mm
Z=1250 mm
AVN 60

2x Upinaci paleta
1250 x 1600 mm (5 t)

WHN1100

KLEMENT a.s. - Ceska republika

i X = 3000 mm
1. | Y =1650 mm
> e _
- s Z=1250 mm
! 15 AVN 40

Otoény stul

:\
. x‘}" i 1400 x 1800 (8 t)
_ 3
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HORIZONTALNi OBRABECi CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECI CENTRA
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WRD 150 TANDEM

Hydra Arc - JAR

spolec¢na osa X - 33 000 mm
Y =2x 5000 mm
2x AVN 60

WHO 105 CNC
Engcon - Polsko

X =1800 mm

Y =1250 mm

Z =1250 mm

AVN 40

Otoény stul

1400 x1400 mm (5 t)
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HORIZONTALNi OBRABECi CENTRA

HORIZONTALNI VYVRTAVACKY

PORTALOVA OBRABECI CENTRA

KOMPONENTY PRISLUSENSTVI
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ATLANTA
USA

TOS TRADE North

America LLC.

Y

KOOPERACE

E: kooperace@tosvarnsdorf.cz
T: +420 412 351 406

SERVIS

E: servis@tosvarnsdorf.cz
T: +420 412 351 230

MARKETING A PROPAGACE

E: marketing@tosvarnsdorf.cz
T: +420 412 351 216

E: kariera@tosvarnsdorf.cz
T: +420 412 351120

UARNSDORF
CZECH REPUBLIC
TOS VARNSDORF a.s.

? TRADE

North America, LLC KUNMlNG

TOS VARNSDORF a.s.

Ri¢ni 1774, 407 47 Varnsdorf
Czech Republic

E: info@tosvarnsdorf.cz
T: +420 412 351 203

WWW.TOSUARNSDORF.CZ

Udaje a parametry v tomto katalogu nejsou zavazné.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na jejich zménu bez predchoziho upozornéni.

SHANGHAI
CHINA

TOS Machine Tools
(Shanghai) Ltd.

00

TOS Kunming
Machine Tool Co.

TOS Machine Tools [Shanghail

VARNSDORF

022304



